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© Es werden zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- 
oder Bescliichtungsnnassen beschrieben, welche ge- 
trennt abgepackt, die Komponente A und die Kom- 
ponente D umfassen, wobei die Komponente A aus- 
hSrtet, sol>ald sle mit Wasser oder der Komponente 
D in BerUlirung kommt, weiche den HSirter fUr die 
Komponente A enthMlt. 

Die Komponente D kann entweder eine Kompo- 
nente B sein, die einen Bestandteil enthStt. der mit 
Wasser und gegebenenfalis auch bei Kontakt mit der 
Komponente A austiSrtet, 

die Komponente D kann at>er auch eine Mi- 



schung aus einem Feststoff und einem fiUclitigen 
Bestandteil sein, der die Vernetzung der Komponen- 
te A bewirkt. 

Der Vorteil der neuen zweikomponentigen Syste- 
me besteht darin, dass die Komponente D zwar als 
HMrter fUr die Komponente A wirkt. jedoch ein Ue- 
berschuss derselben entweder seibst aushartet oder 
keinen bleibenden storenden RUckstand in der ge- 
harteten IVIasse zurtlcklasst. 
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Es wird eine zweikomponentige Klebe-. Dich- 
tungs- Oder Beschichtungsmasse beschrieben. wel- 
che getrennt abgepackt. lagerbestandig ist, und bei 
Vermischung der beiden Komponenten hSrtet. 

HINTERGRUND PER ERFINDUNG 

Zweikomponentige Klebe-. Dichtungs- Oder Be- 
schichtungsmassen sind seit langem bekannt. Sie 
bestehen, getrennt abgepackt, aus einer Harzkom- 
ponente mit reaktiven Gruppen. beispielsweise Ep* 
oxidgruppen, und einer HSrterkomponente. Unmit- 
telbar vor der Verwendung werden die beiden 
Komponenten miteinander vermischt und sofort da- 
nach (innerhalb der "offenen Zelt") wird die 1^1- 
schung auf das entsprechende Substrat aufgetra- 
gen und hMrtet dort aus. 

Ein wesentliclier Nachteil dieser Zweikompo- 
nentensysteme besteht darin, dass die Mischung 
der beiden Komponenten vom Verwender durchge- 
fulirt wird und dass ein ungenaues Mischungsver- 
haltnis aus den beiden Komponenten zu einer Ver- 
schlecliterung der Festigkeit der ausgeharteten 
Klebe- Dichtungs- oder Beschichtungsmasse fuhrt. 

Falls die Harzkomponente solche reaktiven 
Gruppen enthSIt, die bei Kontakt mit dem H^rter zu 
einer raschen AushSrtung fQhren. Jedoch auch mit 
Wasser. beispielsweise der Feuchtigkeit der Umge- 
bung, langsam vollstandig durchhSrten, dann ist es 
nicht sehr kritisch. wenn bei einer ungenauen Mi- 
schung ein Unterschuss des I-I3rters vorliegt. well 
allmahlich dennoch eine vollstSndige Hartung der 
Harzkomponente erfolgt. 

Wesentlich kritischer ist es jedoch. wenn bei 
der Verwendung mehr HSrter zugemlscht wird. als 
fUr die vollstandige AushSrtung der Harzkomponen- 
te erforderlich ist. In diesem Falle bleibt nach der 
voilstandigen AushSrtung der Harzkomponente als 
"Fremdbestandteil" der Ueberschuss des HMrters 
in der IMischung enthalten, und dies fUhrt zu einer 
drastischen Verschlechterung der mechanischen 
Eigenschaften der ausgeharteten Masse. Entspre- 
chende Massen, die bei genauer Einhaitung des 
vom Produzenten vorgegebenen MischungsverhSlt- 
nisses aus Harzkomponente und Harterkomponen- 
te sehr gute mechanische Eigenschaften aufwei- 
sen. zeigen vdllig unbefriedigende Werte, falls der 
Verwender bei der Herstellung der Mischung eine 
grSssere Menge des HSrters zusetzt. als fOr die 
vollstSindige HSirtung erforderlich. 

Des weiteren ist es bei den bisher bekannten 
zweikomponentigen Klebe- Dichtungs- und Be- 
schichtungsmassen wichtig, dass bei der Verwen- 
dung eine gleichmSssige und homogene Vermi- 
schung der Harzkomponente mit der Harterkompo- 
nente durchgefQhrt wird, denn andemfalls weist die 
ausgehSrtete Klebe- Dichtungs- Oder Beschich- 
tungsmasse auch bei Einsatz des korrekten Mi- 



schungsverh^ltnisses zwischen Harzkomponente 
und HSrterkomponente Stellen mit einem zu gerin- 
gen Gehatt und Stellen mit einem zu hohen Gehalt 
der HSrterkomponente auf. und dies fOhrt zu den 

5 bereits beschriebenen Problemen bezQglich der 
Verringerung der mechanischen Eigenschaften der 
ausgehSrteten Masse. 

Aus den oben erwShnten GrUnden haben sich 
in den letzten Jahren einkomponentige Klebe- 

10 Dichtungs- Oder Beschichtungsmassen immer 
mehr durchgesetzt. Diese einkomponentigen Kle- 
be-. Dichtungs- Oder Beschichtungsmassen weisen 
eine Harzkomponente mit reaktiven Gruppen auf. 
die bei Einwirkung der Luftfeuchtigkeit bei Umge- 

75 bungstemperatur aushSrten Oder diese einkompo- 
nentigen Massen enthalten zusatzllch eine blockier- 
te HSrterkomponente, die schon vom Erzeuger ho- 
mogen und unter Einhattung der exakten Mi- 
schungsverhSltnisse in die Harzkomponente einge- 

20 mischt wird. Die entsprechenden einkomponenti- 
gen Produkte sind bei Zimmertemperatur lagersta- 
bll und hSrten erst dann aus, sobald die Klebestelle 
auf die Ansprechtemperatur des HSrters erhitzt 
wird. 

25 Eine Erhitzung der Klebestelle ist jedoch in 

vielen Anwendungsgebieten unerwUnscht oder so- 
gar unmQglich, und deshalb ist in vielen Anwen- 
dungsgebieten nur der Einsatz von solchen ein- 
komponentigen Systemen moglich, die nach der 

30 Auftragung ausschliesstich durch die Einwirkung 
von Wasser, beispielsweise Luftfeuchtigkeit der 
Umgebung, harten. 

Diese Systeme besitzen jedoch den Nachteil, 
dass fur die DurchhSrtung lange HSrtungszeiten 

35 erforderlich sind, und unmittelbar nach der Zusam- 
menfUgung der zu verklebenden Substrate die 
Haftfestigkeit so gering ist, dass eine Rxierung der 
zu verbindenden Teile unbedingt erforderlich ist. 
Dies ist bei vielen Anwendungsgebieten, beispiels- 

40 weise im Bau von Kraftfahrzeugen, wie Automobi- 
len und Bussen, im Schiffsbau und auch im Bauge- 
werbe, beispielsweise im Hausbau, ausserst uner- 
wUnscht. beispielsweise dann. wenn die entspre- 
chenden einkomponentigen Klebe-. Dichtungs- 

45 Oder Beschichtungsmassen zur Verklebung von 
Windschutzscheiben oder zur Verklebung einer Ge- 
baudeverglasung eingesetzt werden. 

Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass die 
Geschwindigkelt der AushSrtung von der verfOgba- 

50 ren Luftfeuchtigkeit abhSngt. und bei kUhlen Umge- 
bung stem peraturen und geringer Luftfeuchtigkeit 
kann es mehrere Wochen dauern. bis eine vollstSn- 
dige DurchhSrtung erreicht ist. 

Da die Durchhartung durch Einwirkung der 

55 Luftfeuchtigkeit von aussen nach innen erfolgt. ist 
sie femer von der Diffusion des eintretenden Was- 
sers in die Schicht des Klebemittels abhSngig, und 
dicke Klebemlttelschichten hSrten sehr langsam 
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aus, und ferner auch solche Klebemittelschlchten, 
in denen grosse FlSchen an Substraten miteinan- 
der verbunden werden, weil in den inneren Berei- 
chen der zur verklebenden FISchen das Eintreten 
der Feuchtigkelt stark behindert wird. 

Aufgrund dieser Schwierigkeiten sind bisher 
bekannte einkomponentige Klebe- Dichtungs- oder 
Beschichtungsmassen in vielen Einsatzgebieten 
Oder unter speziellen Umweltbedingungen absolut 
ungeeignet. und es muss dann auf die zweikompo- 
nentigen Systeme trotz der oben erwShnten Nach- 
teile bei der Anwendung zurUckgegriffen werden. 

Ziel der vorliegenden Erfindung war es, eine 
zweikomponentige Klebe- Dichtungs- oder Be- 
schichtungsmasse zu entwickein, in welcher die 
beiden Komponenten getrennt voneinander abge- 
packt sind und lagerbestandig sind. wobei dann. 
wenn die Komponenten mitelnander in BerUhrung 
kommen. das Mischungsverhaltnis zwischen der 
Harzkomponente und der Harterkomponente nicht 
kritisch ist, weil die Harzkomponente aucli bei Ab- 
wesenheit der HSrterkomponente durch Luftfeuch- 
tigkeit aushSrtet, und weil die HSrterkomponente 
entweder selbst bei Einwirkung der Luftfeuchtigkeit 
ebenfalls zu einer festen Masse aushartet. oder 
weil ein allfalliger Ueberschuss der HSrterkompo- 
nente allmahlich abdampft. 

BESCHREIBUNG DES STANDES DER TECHNIK 



In der europSischen Patentanmeldung 0 404 
315 wird eine chemisch hSrtende zweikomponenti- 
ge Polyurethanzusammensetzung beschrieben, in 

welcher der Teil 

A) ein Prepolymer mit endstSndlgen Isocyanat- 
gruppen umfasst und der Teil 

B) Wasser oder eine Wasser enthaltende Zu- 
sammensetzung darstellt, wobei der Teil A) als 
FDIIstoff ein Molekularsieb enthalt, das frei von 
Wasser ist und mit einem primSren oder sekun- 
dSren Amin mit zwei oder mehr FunktionalitSten 
beladen ist (siehe den Anspruch 1). 

Die dort beschriebenen Produkte sollen ate 
Klebemittel. Abdichtungsmittel, Beschichtungsmas- 
se Oder Formgebemasse eingesetzt werden. und 
insbesondere soil die beim Vermischen von Isocy- 
anaten mit Wasser haufig auftretende Bildung von 
Kohlendioxydblaschen verhindert werden (siehe 
Spalte 1. Zeilen 17-22, bzw. 26-29). 

In der dort beschriebenen zweikomponentigen 
Polyurethanzusammensetzung setzt das mit dem 
Amin beladene Molekularsieb bei Kontakt mit dem 
Wasser der Komponente B) das als Harter wirken- 
de Amin frei. und somit erfolgt dann die HSrtung 
des Prepolymers mit endstandigen Isocyanatgrup- 
pen Ein Nachteil dieser zweikomponentigen Polyu- 
rethanzusammensetzungen besteht jedoch darin. 
dass das Molekularsieb. welches nach der Abgabe 



des Amins in der Masse enthalten bleibt. wShrend 
der gesamten Lebensdauer des Klebemittels. Ab- 
dichtungsmittels. beziehungsweise Beschichtungs- 
mittels, eine ionenaustauschende Wirkung besitzt 

5 und damit die Gefahr einer Einschleppung von 
Fremdionen aus der Umgebung In die ausgeharte- 
te Masse wahrend der gesamten Venwendungszelt 
des ausgehSrteten Produktes gegeben ist. und da- 
mit die Gefahr einer SchSdigung der Dlchtstoffmas- 

10 se selbst, beziehungsweise des Substrates, auf 
welches diese aufgebracht wurde. 

In der europMischen Patentanmeldung 153 456 
wird eine chemisch hartende Zweikomponenten- 
masse auf Basis von Polyurethanen beschrieben, 

75 wobei 

die erste Komponente das Umsetzungsprodukt aus 
einem Prepolymer mit Isocyanatgruppen mit einer 
reaktiven Verbindung enthSIt, welche zwei Wasser- 
stoff enthaltende Molekulgruppen aufweist. die ein© 
20 unterschiedliche Reaktivitat gegenUber den Isocy- 
anatgruppen besitzen. Diese zwei Wasserstoffato- 
me enthaltende reaklive Verbindung kann bei- 
spielsweise ein Thioalkohol sein. wie zum Beispiel 
das 2-Mercaptoathanol. Wie aus dem Anspnich 11 
26 und der Beschreibung ersichtlich ist, muss bei der 
Herstellung der zweiten Komponente, das als Aus- 
gangsmaterial eingesetzte Prepolymer zwar freie 
Isocyanatgruppen aufweisen. jedoch muss die zwei 
unterschiedliche reaktive Wasserstoffatome aufwei- 
30 sende Verbindung in einem solchen Ueberschuss 
eingesetzt werden. dass dann die zweite Kompo- 
nente keine vernetzbaren teocyanatgruppen mehr 
aufweist. sondern nurmehr die reaktiven Wasser- 
stoffatome, die zur Vernetzung der ersten Kompo- 
35 nente benStigt werden. Auch aus den speziellen 
Angaben auf Seite 10. letzter Abschnitt. ist ersicht- 
lich dass auch dann. wenn nur 0.8 Aequivalente an 
der' zwei reaklive Gruppen im MolekUl aufweisen- 
den Verbindung pro Isocyanatfunktion eingesetzt 
40 werden, in der Harterkomponente dann dennoch 
ein Ueberschuss. namlich 1.6 Mole der reaktiven 
Wasserstoffatome pro Mol der Isocyanatfunktion 
vorliegen mUssen. Auch aus Beispiel 1. nSmlich 
Seite 14. vorletzter Absatz. ist ersichtlich. dass die 
45 Umsetzung der zweiten Komponente so durchge- 
fQhrt werden muss, dass dieses Produkt im Infra- 
rotspektrum keine freien Isocyanatgmppen mehr 
erkennen lasst. . ^ 

Somit weist die Harterkomponente der dort be- 
so schriebenen Produkte keine Gruppierungen auf. die 
bei einem Ueberschuss der Harterkomponente zu 
einer Vernetzung derselben durch die Luftfeuchtig- 
keit der Umgebung fOhren kSnnten. 

In der US Patentschrift 4.367,313 werden one 
55 por feuchtigkeitshartende Beschichtungszusam- 
mensetzungen beschrieben. die zweikomponentig 
sind wobei die erste Komponente mindestens eine 
Isocyanatgruppe und mindestens eine hydrolysier- 



3 



5 EP 0 678 544 A1 



bare Alkoxysilangruppe enth3tt, und die zweite 
Komponente ein Polymer ist, welches eine Vielzahl 
von Oxazolidingruppen aufweist. Aus Spatte 6, Zei- 
len 45 bis 54 ist jedoch ersichtlich, dass die dort 
beschriebenen "one pot" Systeme nach dem Ver- 
mischen der beiden Komponenten so lange stabil 
bleiben. bis Feuchtigkeit hinzutritt, die dann aus 
der zweiten Komponente durch Hydrolyse der Oxa- 
zolidingruppen, die fOr die HSrtung notige Hydrox- 
ylgruppen. beziehungsweise Aminogruppen liefert. 
Somit ist nach der Vermischung der beiden Kom- 
ponenten zwar die Lagerbestandigkeit der Mi- 
schung nur gering, diese Mtschung verhSIt sich 
jedoch ansonsten analog wie eIne einkomponentige 
feuchtigkeitshSrtende Beschichtungsmasse. und 
die Aushartung dieser Mischung erfolgt daher nur 
an denjenigen Stellen ausreichend rasch. die mit 
der Luftfeuchtigkeit in BerOhrung kommen. Aus 
diesem Grunde weisen bei Applikation dickerer 
Schichten der Mischung die entsprechenden Mas- 
sen auch keine befriedigend rasche Aushartung 
auf, und sle sind daher nur zur Herstellung von 
relativ dunnen Beschichtungen empfohlen, bei wel- 
chen die Aushartung durch den Zugang der Luft- 
feuchtigkeit gewahrleistet ist. 

In der japanischen Patentveroffentlichung 
4.001,222 (siehe das Abstract derselben in DATA- 
BASE WPI, Week 9207, Derwent Publications Ltd., 
London. GB; AN 92-053972). wird eine kalthMrtende 
Zusammensetzung beschrieben, welche die folgen- 
den Komponenten enthalten muss: 

A - ein organlsches Polymer mit endstMndigen 

Methoxysilylgruppen, 

B - ein Epoxyharz, 

C - einen HSrtungskatalysator fUr Epoxy und 
D - einen HMrtungskatalysator fOr das organl- 
sche Polymer mit Methoxysilylgruppen, der eine 
organische Zinnverbindung darstellt. 
Dieses Produkt ist zweikomponentig abge- 
packt, wobei die eine Komponente das Polymer A 
mit endstSndigen Methoxysilylgruppen und den 
Hartungskatalysator fUr Epoxy enthSlt. und die 
zweite Komponente eine Mischung aus dem Epox- 
yharz B und dem Hartungskatalysator D darstellt 

Wenn in diesem Falle die beiden Komponenten 
nicht homogen vermischt werden. dann erfolgt 
durch die Luftfeuchtigkeit der Umgebung zwar all- 
mahlich eine vollstandige Aushartung der Kompo- 
nente, in der das Polymer mit den endstSindigen 
Methoxysilylgruppen enthalten ist. jedoch Ist die 
zweite Komponente durch Luftfeuchtigkeit nicht 
aushSrtbar. weil Epoxyharze durch Wasser allein 
nicht hartbar sind, und somit bei Fehlen des HSr- 
tungskatalysators fOr Epoxy diese Stellen ungehSr- 
tet bleiben. Somit haben diese zweikomponentigen 
Systeme bei ungenauen Mischungsverhaltnissen 
die welter vorne angesprochenen Nachteile. 



Des weiteren sind auch bereits sotche zwei- 
komponentigen Klebe-, Dichtungs- und Beschich* 
tungsmassen bekannt. in welchen die Harzkompo* 
nente reaktive Gruppen aufweist, die bei Abwesen- 

5 heit der Harterkomponente durch Luftfeuchtigkeit 
ausharten. und die zweite Komponente eine Mi- 
schung aus einem Feststoff und einem fluchtigen 
HSrter darstellt, wobei als flQchtiger Harter. dessen 
allfailiger Ueberschuss atlmShllch abdampft, vor- 

70 zugswelse Wasser verwendet wird. 

In der britischen Patentschrift 1,104,831 wird 
bereits eine zweikomponentige Abdichtungsmasse 
beschrieben, in welcher der Teil A ein flUssiges 
Prepolymer mit bis zu 2,5 Gew.-% an endstandi- 

75 gen lsocyanatgrupp>en enthSIt, und der Teil B einen 
fein verteilten mineralischen FQIIstoff, insbesondere 
fein verteilte Kleselsdure. sowie ein Inertes flQssi- 
ges VerdUnnungsmittel. welches einen geringen 
Wassergehalt aufweist und einen Katalysator fUr 

20 die Reaktion zwischen dem Wasser und den Isocy- 
anatgruppen des Teils A enthalt Bei der Venfven- 
dung dieser zweikomponentigen Mischung werden 
etwa glelche Gewichtsteite der Komponenten A und 
B miteinander vermischt, und es wird noch zusStz- 

25 lich mindestens so viel Wasser zugemischt, dass 
alle im Teil A vorhandenen freien Isocyanatgruppen 
mit dem Wasser umgesetzt werden, 

Ein Nachteil von solchen zweikomponentigen 
Gemischen, in welchen eine Komponente, die freie 

30 Isocyanatgruppen aufweist, mit einer Komponente 
vermischt wird, die einen FQIIstoff und Wasser ent- 
halt, besteht darin. dass bei der Reaktion des Was- 
sers mit den Isocyanatgruppen Kohlendioxyd in 
einer solchen Menge und mit einer solchen Ge- 

35 schwindigkeit abgespaltet wird, dass sich dadurch 
in der aushSrtenden Masse BISschen bllden. 

GemSss der deutschen Offenlegungsschrift 
3,840,220 wird die L6sung dieses Problems da- 
durch versucht, dass man in der Komponente B 

40 das Wasser in gebundener Form einsetzt, und zwar 
entweder chemlsch gebunden in Form eines Kri- 
stallwassers an anorganische Oxyde, Hydroxyde 
Oder andere wasserhaltige Saize, oder auch in 
Form von wasserbeladenen Motekularsteben, Cellu- 

45 lose-, beziehungsweise StSrkederivaten oder orga- 
nischen Polymeren, wie Polyamiden. 

In der US Patentschrift 4,469.857 wird eine 
Zweikomponentenzusammensetzung beschrieben, 
in welcher die eine Komponente eine Mischung 

50 aus einer Verbindung mit freien Isocyanatgruppen 
und einem verkappten HSrter auf Basis eines Ena- 
mines darstellt, und die zweite Komponente Was- 
ser enthSIt, das an ein TrSgermaterial gebunden 
ist. vorzugsweise in Form eines Hydrates an eine 

56 anorganische Verbindung oder als Hydrogel auf 
Basis von Siliciumdioxyd enthaltenden Produkten 
Oder Polysacchariden. 
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Auch in der deutschen Offenlegungsschrift 
4.028,704 und im entsprechenden US Patent 
5,194,488 wird eine zweikomponentige Dichtungs- 
masse beschrieben, in welcher die Komponente A 
ein Polyurethan mit freien Isocyanatgruppen und s 
einen durch Wasser freisetzbaren blockierten H3r- 
ter enthait, und die Komponente B eine Wasserpa- 
ste darstellt. in welcher das Wasser reversibel an 
eine Tragersubstanz gebunden ist, vorzugsweise 
an fein verteilte Cellulose, Starke oder Korkmehl. 10 
Vorzugsweise besteht die Komponente B aus einer 
inerten viskosen FIQssigkeit. welche die wasserbe- 
ladene TrSgersubstanz enthSlt. 

In ail diesen bisher beschriebenen zweikompo- 
nentigen Systennen enthait die Komponente A zu- 75 
satzlich zu dem Polymer mit freien Isocyanatgruf)- 
pen noch einen latenten HMrter* der bei Kontakt mit 
dem in der Komponente B enthattenen Wasser 
freigesetzt wird und mit den Isocyanatgruppen rea- 
giert. Es zeigte sich jedoch, dass auch die zwei- 20 
komponentigen Systeme der jungsten Entwicklun- 
gen auf diesem Gebiet immer noch das Problem 
der BlSschenbildung wSihrend des Hartungsvorgan- 
ges aufwiesen, sobald namlich die wasserhaltige 
Komponente mit der die freien Isocyanatgruppen 25 
und den latenten HSirter enthaltenden Harzkompo- 
nente vermischt wurde. 

Ziel der vorliegenden Erfindung war es, zwei- 
komponentige Klebe-, Dichtungs- und Beschich- 
tungsmassen zu entwickeln, in welchen sowohl die 30 
Harzkomponente als auch die H3rterkomponente In 
der Lage ist, allmahlich durch die Einwirkung der 
Luftfeuchtigkeit zu einer festen Masse auszuharten, 
Oder in welcher die H3rterkomponente flQchtig ist. 
wobei ein altfa Niger Ueberschuss derselben atlmSh- 35 
lich abdampft, wobei jedoch bei derjenigen AusfOh- 
rungsart, bei der die Harzkomponente freie Isocy- 
anatgruppen enthStt, und der fluchtige Harter der 
zweiten Komponente Wasser ist, durch eine spe- 
zielle Formulierung die bisher auftretenden Proble- 40 
me einer Bildung von KohlendioxydblSschen wMh- 
rend des l-lartungsvorganges vermieden werden. 

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 

45 

Ein Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist 
daher eine zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- 
oder Beschichtungsmasse, die frei von solchen 
Feststoffkomponenten ist, die eine ionenaustau- 
schende Wirkung besitzen, wie zum Beispiel Mole- so 
kuiarsiebe. wobei diese Masse, getrennt abgepackt. 
die Komponente A und die Komponente D umfasst, 
die, getrennt voneinander, lagerbestSndig sind, je- 
doch bei einem Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente D, eine IHartung der Masse erfolgt. 55 
Diese Masse ist dadurch gekennzeichnet. dass 

die Komponente A mindestens einen Bestand- 
teil enthSlt, der reaktive Gruppen aufweist, die zu 




544 A1 8 



einer Vernetzung der Komponente A fUhren. sobald 
diese mit mindestens einem Bestandteil der Konn- 
ponente D und/oder mit Wasser in BerOhrung 
kommt, und dass 

die Komponente D entweder eine Komponente 
B Oder eine Komponente C ist, wobei 

die Komponente B den Bestandteil enthait, der 
die Vernetzung der Komponente A bewirkt und 
ausserdem mindestens einen Bestandteil enthSIt, 
der reaktive Gruppen aufweist, die zu einer Vernet- 
zung der Komponente B fUhren. sobald diese mit 
Wasser oder gegebenenfalls nnit einem Bestandteil 
In BerUhrung kommen, der in der Komponente A 
enthalten ist und 

die Komponente C eine Mischung ist, die einen 
Feststoff und den die Vernetzung der Komponente 
A bewirkenden Bestandteil enthMIt, wobei dieser 
Bestandteil flUchtig ist, jedoch unter der Vorausset- 
zung, dass dann, wenn in der Komponente A die 
reaktiven Gruppen Isocyanatgruppen sind und der 
die Vernetzung der Komponente A bewirkende 
flOchtige Bestandteil der Komponente C Wasser 
ist. der Feststoff dieser Komponente C ein wasser- 
verdUnnbares. ionische Gruppen aufweisendes Po- 
lymer darstellt. und in diesem Fall die Komponente 
A ausserdem frei von l-ISrtem oder latenten HSrtem 
fOr die isocyanatgruppen der Komponente A ist. 

Bei den erfindungsgemassen zwetkomponenti- 
gen Klebe-, Dichtungs- oder Beschichtungsmassen 
besteht der Vorteil im Vergteich zu bisher bekann- 
ten zweikomponentigen Systemen darin, dass bei 
nicht genauer Einhaltung des optimalen Mi- 
schungsverhattnisses der Komponente A mit der 
Komponente D, beziehungsweise bei einer nicht 
homogenen Vermischung der Komponente A mit 
der Komponente D, in der gehSrteten Masse, ketne 
Bestandteile zurUckbleiben, die selbst zu keiner 
Hartung bef^htgt sind, und die dadurch die Festig- 
keit der Klebestelle schwachen. 

Wie bereits erwSihnt wurde, muss die Kompo- 
nente A mindestens einen Bestandteil enthalten. 
der reaktive Gruppen aufweist, die zu einer Vemet- 
zung der Komponente A fUhren, sobald diese mit 
mindestens einem Bestandteil in BerOhrung kom- 
men. der in der Komponente D enthalten ist, und 
die Vernetzung der Komponente A erfolgt auch 
dann, wenn sie mit Wasser in BerUhrung kommt. 
Somit erfolgt eine rasche HSrtung der Komponente 
A in denjenigen Bereichen, in denen sie mit einer 
ausreichenden Menge des die Vernetzung der 
Komponente A bewirkenden Bestandteils in BerOh- 
rung kommt. der in der Komponente D enthalten 
ist. In denjenigen Bereichen der Komponente A, in 
denen der in der Komponente D enthaltene, die 
Vernetzung der Komponente A bewirkende Be- 
standteil nicht in ausreichenden Mengen vorhanden 
ist. erfolgt die allmShliche AushSrtung der Kompo- 
nente A trotzdem. well das Wasser der Umgebung, 
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beispielsweise die Luftfeuchtigkeit. eine volistSndi- 
ge Aushartung der Komponente A herbeifUhrt. 

Dabei ist es moglich, dass die reaktiven Grup- 
pen, die in dem mindestens einen Bestandteil der 
Komponente A vorhanden sind, selbst zu einer s 
Vernetzung der Konr>ponente A fUhren, sobald die- 
se Gruppen mil dem in der Komponente D enthal- 
tenen, f Or die Vernetzung erfordertichen Bestandteil 
und/oder dem Wasser in BerOhrung kommen. Es 
ist jedoch auch moglich, dass die reaktiven Grup- 10 
pen des mindestens einen Bestandteils der Kom- 
ponente A selbst nicht in der Lage sind, bei Kon- 
takt mit Wasser, bzw. dem die HSrtung der Kompo- 
nente A bewirkenden Bestandteil der Komponente 
D die Vernetzungsreaktion der Komponente A zu 75 
bewirken. In diesem Fall muss dann in der Kompo- 
nente A ein weiterer Bestandteil enthalten sein, 
beispielsweise ein latenter H3rter. der aktiviert wird. 
sobald die Komponente A mit dem in der Kompo- 
nente D enthaltenen Bestandteil, beziehungswelse 20 
mit dem Wasser der Umgebung, in BerOhrung 
kommt. 

In beiden der genannten AusfOhrungsarten wird 
eine rasche Hartung der Komponente A bewirkt, 
sobald sie mit einer ausreichenden Menge des 25 
entsprechenden Bestandteils in Beruhrung kommt, 
der in der Komponente D enthalten ist. Es wird 
jedoch auch eine vollstSndige AushMrtung der 
Komponente A durch die Einwirkung des Wassers 
der Umgebung erreicht. 30 

Falls in den erfindungsgem§ssen zweikompo- 
nentigen Klebe-. Dichtungs- Oder Beschichtungs- 
massen die Komponente D durch eine Komponen- 
te B gebildet wird. dann enthgit die Komponente B 
sowohl den Bestandteil, der die Vernetzung der 3S 
Komponente A bewirkt, als auch mindestens einen 
Bestandteil, der reaktive Gruppen aufweist, die zu 
einer Vernetzung der Komponente B fOhren, sobald 
diese mit Wasser in BerOhrung kommen oder ge- 
gebenenfalls einem Bestandteil in BerOhrung kom- 40 
men, der in der Komponente A enthalten ist. Auch 
in diesem Falle, kann die Komponente B reaktive 
Gruppen enthalten, die selbst zu einer Vemetzung 
der Komponente B fuhren, sobald diese mit Was- 
ser in BerOhrung kommt, und allenfalls mit dem 45 
gegebenenfalls zusatzlich in der Komponente A 
enthaltenen Bestandteil, der die Vemetzung dieser 
reaktiven Gruppen der Komponente B herbeifOhrt. 
Die reaktiven Gruppen der Komponente B k5nnen 
jedoch selbst allenfalls zu keiner Vernetzungsreak- so 
tion befahigt sein, sobald sie mit Wasser in Beruh- 
rung kommen. In diesem Fall muss aber dann in 
der Komponente B zusStzlich ein latenter HSrter 
anwesend sein, der bei Kontakt mit Wasser akti- 
viert wird, t)eispielsweise der HSrter freigesetzt ss 
wird, der zur Reaktion der reaktiven Gruppen des 
Bestandteils der Komponente B bef3hig ist, und 
somit zu einer Vernetzung der Komponente B fOhrt. 
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sobald diese mit dem Wasser der Umgebung in 
Beruhrung kommt. 

In gleicher Weise muss ein allenfalls in der 
Komponente A zusatzlich enthaltender Bestandteil. 
der zu einer Hgirtung der reaktiven Gruppen des 
entsprechenden Bestandteils der Komponente B 
fUhrt, entweder direkt die Vemetzung dieser Grup- 
pen der Komponente B bewirken, Oder es muss in 
der Komponente B ein zusStzlicher Bestandteil ent- 
halten sein. beispielsweise eine spezielle Verbin- 
dung, die zu einer Aushartung der Komponente B 
fOhrt, sobald diese mit dem in der Komponente A 
enthaltenen zusMtzlichen Bestandteil in BerOhrung 
kommt So kann beispielsweise die Komponente A 
einen Bestandteil enthalten, der einen in der Konn- 
ponente B enthaltenen latenten Harter aktiviert, bei- 
spielsweise durch Freisetzung des HSrters fOr die 
Komponente B. 

Wenn die erfindungsgemSsse Klebe-. Dich- 
tungs- Oder Beschichtungsmasse eine solche ist, 
welche aus einer Komponente A und einer Kompo- 
nente C aufgebaut ist, die eine Mischung aus ei- 
nem Feststoff mit dem die Vernetzung der Kompo- 
nente A bewirkenden Bestandteil ist, dann muss 
dieser Bestandteil fluchtig sein. Auch in diesenn 
Falle fUhrt die Vermischung der Komponente A mit 
der Komponente C zu einer raschen Vemetzung 
der Komponente A. Falls jedoch der die Vemet- 
zung der Komponente A bewirkende flOchtige Be- 
standteil aufgrund eines ungenauen Mischungsver- 
hSItnisses oder in bestimmen Bereichen der Mi- 
schung in ungenOgender Menge vorhanden ist, 
dann erfolgt dennoch eine vollstandige Aushartung 
der Komponente A durch das Wasser der Umge- 
bung. Da andererseits in dieser AusfUhrungsart der 
in der Komponente C enthaltene Bestandteil, der 
die Vernetzung der Komponente A bewirkt, flOchtig 
sein muss, fOhrt auch ein Ueberschuss der Kompo- 
nente C zu keinem nachteiligen Einfluss auf die 
Festigkeit der ausgehSirteten Klebe-. Dichtungs- 
oder Beschichtungsmasse, weil dieser flUchtige 
Bestandteil aus der geharteten Masse abdampft. 

Typische Beispiele fOr in der Komponente C 
enthaltene flOchtige Bestandteile, welche die HSir- 
tung. beziehungswelse Vernetzung, des reaktive 
Gruppen aufweisenden Bestandteils der Kompo- 
nente A hervorrufen, sind Wasser oder spezielle 
flOchtige Beschleuniger oder Harter, wie z.B. niede- 
re aliphatische Alkohole, flOchtige primSre, sekun- 
d3re oder tertiSre Amine oder Ammoniak. 

Typische Beispiele fOr in der Komponente C 
enthaltene Feststoffe, sind Polymermaterialien. an- 
organische oder organische Fullstoffe und Pigmen- 
te. Beispielsweise kann die Komponente C eine 
pastenartige Zusammensetzung sein, welche eine 
Mischung aus FUllstoff oder Pigment mit Wasser 
darstellt. 
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Bisher bekannte zweikomponentige Systeme 
auf Basis einer Komponente A. die einen Bestand- 
teil mit reaktiven endstandigen Isocyanatgruppen 
enthSIt und einer Komponente C aus Wasser plus 
Feststoff. haben, wie bereits erwahnt wurde. immer 
zu dem Problenn einer Bildung von Kohlendioxyd- 
blaschen w3hrend des HSrtungsvorganges gefUhrt, 
sobald die Konnponent A mit der Komponente C 
vermischt wurde. Wie bereits weiter vome einge- 
hend eriautert wurde, enthielt in den bisher verwen- 
deten Systemen die Komponente A. zusatzlich zu 
dem Bestandteil mit den freien Isocyanatgruppen, 
Im allgemeinen einen HSrter Oder einen latenten 
Harter, der dann die Reaktion des Wassers der 
Komponente C mit den freien Isocyanatgruppen 
bei dem Vermischungsvorgang in Gang setzte oder 
beschleunigte. In derartigen Systemen konnte auch 
dann das Problem der Kohlendioxydentwickiung 
nicht verhindert werden. wenn in der Komponente 
C das Wasser in schwer freisetzbarer Form enthal- 
ten war. beispielsweise gebunden als Kristallwasser 
an eine anorganische Feststoffkomponente C oder 
gebunden als Feuchtigkeit an Hydroxylgruppen ei- 
nes organischen Feststoftes auf Polysaccaridbasis, 
wie Starke oder Cellulose. 

V5llig dberraschend wurde jetzt gefunden, 
dass diese bisher bekannten Probleme der Bildung 
von KohlendioxydblSschen bei der Vermischung 
einer Komponente A, die freie reaktive Isocyonat- 
gruppen aufweist, mit einer Komponente C, die 
Wasser und einen Feststoff enthgit, durch die fol- 
genden speziellen Bedingungen vermieden werden 
k5nnen: 

Die Komponente A ist in derjenigen Ausfuh- 
rungsart, in der die freien reaktiven Gruppen der 
Komponente A Isocyanatgruppen darstellen* frei 
von einem Harter oder latenten Harter, der durch 
Kontakt mit dem Wasser der Komponente C akti- 
viert wird. 

Es kann angenommen werden, dass durch die- 
ses Fehlen des HMrters, beziehungsweise latenten 
HSrters, in der Komponente A die Reaktion zwi- 
schen den freien Isocyanatgruppen der Komponen- 
te A und dem Wasser der Komponente C so weit 
verlangsamt wird, dass die unerwUnschte Abspal- 
tung von Kohlendioxyd unter Ausbildung von Blas- 
chen wahrend des Hartungsvorganges verhindert 
wird. 

Das zweite erfindungswesentliche Merkmal bei 
dieser speziellen AusfUhrungsart der zweikompo- 
nentigen Klebe-, Dichtungs- oder Beschichtungs- 
masse auf Basis eines freie Isocyanatgruppen ent- 
haltenden Bestandteils in der Komponente A und 
einer Wasserpaste C, ist durch den speziellen 
Feststoff gegeben, der in diesem Fall In der Was- 
serpaste C enthalten ist. In dieser speziellen Aus- 
fUhrungsart der erfindungsgemSssen zweikompo- 
nentigen Klebe-, Dichtungs- oder Beschichtungs* 



masse ist der Feststoff der Wasserpaste C eln 
wasserverdOnnbares Polymer, das ionische Grup- 
pen aufweist. beispielsweise ein entsprechendes 
Polyurethan, das als ionische Gruppen CarbonsSu- 
5 regruppierungen oder Sulfonsauregruppierungen 
aufweist. 

Bei der Vermischung der Komponente A mit 
der Wasserpaste C bei der Verwendung dieser 
speziellen AusfUhrungsart der erfingungsgemSssen 

10 zweikomponentigen Systeme wird ferner Sorge ge- 
tragen, dass keine vollstSndig homogene Vermi- 
schung der beiden Komponenten stattfindet. Da- 
durch wird vermutlich erreicht. dass die spontane 
Reaktion der freien Isocyanatgruppen mit dem 

75 Wasser nur an den Ot)erfl3chen der dispergierte 
Teilchen der Wasserpaste C stattfindet und allmahr 
llch durch Diffusion, ausgehend von diesen Teil- 
chen, durch die gesamte Komponente A wShrend 
des Hartungsvorganges weiterschreitet. Dennoch 

20 wird dadurch, dass die HSrtung der Komponente A 
von sehr vielen Stellen in der tnhomogenen Mi- 
schung fortschreitet, eine rasche AushSrtung der 
gesamten Mischung aus Komponente A und Kom- 
ponente 0 erreicht. 

25 Vorzugsweise werden in den erfindungsgemas- 

sen zweikomponentigen Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmassen der oben erwahten AusfQIi- 
rungsart die MischungsverhSltnisse der Komponen- 
te A mit der Komponente C so gew3hlt. dass pro 

30 Mol der Isocyanatgruppen in der Komponente A in 
etwa ein hafbes Mol an Wasser durch die Kompo- 
nente C eingebracht wird. An denjenigen Stellen, 
wo durch die inhomogene Vermischung ein Ueber- 
schuss an Wasser vorliegt. diffundiert dieser ali- 
as mShlich in die Komponente A ein. k>eziehungsweis6 
allf3llig verbleibende UeberschQsse dampfen aus 
der Mischung der Komponenten A und C allmSh- 
lich ab. Andererseits wird auch an denjenigen Stel- 
len, wo ein Unterschuss der Wasserpaste C bei 

40 dieser inhomogenen Vermischung vorliegt, eine 
vollstSndige Durchhartung der Komponente A er- 
reicht, namlich durch das eindiffundierende Was- 
ser, beziehungsweise durch die Luftfeuchtigkeit der 
Umgebung. 

46 Bei der AusfUhrungsart der erfindungsgemSs- 

sen zweikomponentigen Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmassen. die aus einer reaktive Grup- 
pen aufweisenden Komponente A und einer reakti- 
ve Gruppen aufweisenden Komponente B aufge- 

50 baut ist, kann die Komponente A und/oder die 
Komponente B eine spezielle Verbindung enthal- 
ten, beispielsweise einen Katatysator, die allein, in 
Zusammenwirkung mit dem Wasser der Umge- 
bung, in Zusammenwirkung mit einem HSrter oder 

55 einem latenten HSrter und/oder in Zusammenwir- 
kung mit einer weiteren speziellen Verbindung. die 
in der anderen Komponente enthalten ist. zu einer 
Vernetzung, beziehungsweise Selbstvemetzung der 
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reaktiven Gruppen des diese Gruppen aufweisen- 
den Bestandteils der anderen der beiden genann- 
ten Komponenten A und 6 fQhrt. Beispielsweise 
kann die eine der beiden Komponenten A oder B 
eine Zinnverbindung enthalten und die andere der 
beiden Komponenten ein Amin. wobei bei der Ver- 
mischung der beiden Komponenten die Zinnverbin- 
dung mit dem Amin unter Ausbildung eines hoch- 
reaktiven Urethankatalysators reagtert. So kann 
zum Beispiel die Komponente A als reaktive Grup- 
pen Isocyanatgruppen enthalten und ferner den 
Zinnkatalysator und die Komponente B solche re- 
aktiven Gruppen enthalten. die durch Amine nicht 
vernetzbar sind und ausserdem das Amin. 

Eine entsprechende Arbeitsweise. nSmlich eine 
Zinnverbindung in der Komponente A in Kombina- 
tion mit einem Amin in der zwelten Komponente, 
ist auch bei der Variante Komponente A plus Kom- 
ponente C durchfuhrbar, sofern in diesem Fall die 
Komponente C eine Mischung aus einem Feststoff 
und einem flUchtigen Amin darstellt. 

Gemass einer weiteren bevorzugten AusfUh- 
rungsart der zweikomponentigen Klebe-, Dich- 
tungs- Oder Beschichtungsmassen auf Basis einer 
vernetzbaren Komponente A und einer ebenfalls 
vernetzbaren Komponente B enthSIt die Kompo- 
nente A, beziehungsweise die Komponente B, re- 
aktive Gruppen, welche Isocyanatgruppen, blockier- 
te Isocyanatgruppen, Silangruppen, SSureanhydrid- 
gruppen oder Eppxygruppen, kombiniert mit einem 
durch Wasser aktivierbaren HSrter fUr Epoxy sein 
konnen. Allenfalls kann auch in der Komponente A, 
beziehungsweise in der Komponente B, eine Kom- 
bination aus zwei Oder mehr derartigen vernetzba- 
ren Gruppierungen vorliegen. 

In der Folge werden spezielle Varianten ange- 
fuhrt, in welchen die die Vernetzung der Kompo- 
nente A bewirkenden reaktiven Gruppen, bezie- 
hungsweise die Vernetzung der Komponente B be- 
wirkenden reaktiven Gruppen aus den erwShnten 
reaktiven Gruppen ausgewahit sind: 

Die Komponente A enthalt einen Bestandteil. 
der freie Isocyanatgruppen aufweist, wobei dieser 
Bestandteil vorzugsweise ein Polyurethan mit end- 
stSndigen, an aliphatlsche Reste oder aromatische 
Reste gebundenen Isocyanatgruppe ist, und die 
Komponente B enthalt als reaktive Gruppen Silang- 
ruppen und ausserdem eine Verbindung, welche 
die reaktiven Wasserstoffatome liefert, die bei dem 
Kontakt der Komponente A mit der Komponente B 
die Vernetzung der Komponente A durch Reaktion 
der in ihnen enthaltenen freien Isocyanatgruppen 
mit den reaktiven Wasserstoffatomen der Kompo- 
nente B bewirkt. In diesem Fall ist die reaktive 
Wasserstoffatome liefernde Verbindung der Kom- 
ponente B vorzugsweise ein primares oder sekun- 
dSres Amin oder eine freie Hydroxylgruppen auf- 
weisende Verbindung. Femer sind die in der Kom- 



ponente B enthaltenen reaktiven Gruppen Silang- 
ruppen, vorzugsweise endstSndige Silangruppen. 
die an ein Copolymerisat gebunden sind. vorzugs- 
weise ein entsprechendes Polyurethan. Bei dieser 

5 AusfOhrungsart kann gegebenenfalls in der Kompo- 
nente A zusatzlich ein Bestandteil enthalten sein, 
beispielsweise ein Harter oder ein Aktivator, der zu 
einer Vernetzung der Komponente B aufgrund der 
Reaktion der Silangruppen mit diesem Bestandteil 

10 Oder der Reaktion eines in der Komponente B 
enthaltenen latenten Harters mit diesem Bestand- 
teil der Komponente A fOhrt. 

Die Komponente A enthSIt einen Bestandteil, 
der freie Isocyanatgruppen aufweist und der vor- 

75 zugswelse ein Polyurethan mit endstSndigen, an 
aliphatische Reste oder aromatische Reste gebun- 
denen Isocyanatgruppen ist. und in dieser Kompo- 
nente A ist ausserdem eine spezielle Verbindung 
(1), beispielsweise ein Katalysator (1). enthalten. 

20 und die Komponente B enthalt ebenfalls einen Be- 
standteil, der freie Isocyanatgruppen aufweist und 
vorzugsweise ein Polyurethan mit endstSindigen, an 
aliphatische Reste oder aromatische Reste gebun- 
denen Isocyanatgruppen Ist und zusdtzlich eine 

26 spezielle Verbindung (2), beispielsweise einen Ka- 
talysator (2). In diesem Fall reagiert bei Kontakt der 
Komponente A mit der Komponente B die spezielle 
Verbindung (1) mit der speziellen Verbindung (2) 
zu einem hochreaktiven Bestandteil. der die Ver- 
so netzung des freie Isocyanatgruppen aufweisenden 
Bestandteils der Komponente A und die Vernet- 
zung des freie Isocyanatgruppen aufweisenden Be- 
standteils der Komponente B bewirkt. Wenn die 
spezielle Verbindung (1) ein Katalysator (1) ist und 

35 die spezielle Verbindung (2) ein Katalysator (2) ist. 
dann kann beispielsweise der Katalysator (1) mit 
dem Katalysator (2) zu einem hochreaktiven Trime- 
rlsierungskatalysator reagieren. 

Auch gemass der nachfolgend geschilderten 

40 AusfOhnjngsart enthSIt sowohl die Komponente A 
als auch die Komponente B einen Bestandteil, der 
freie Isocyanatgruppen aufweist. Gemass dieser 
Variante mOssen jedoch die in der Komponente A 
enthaltenen freien Isocyanatgruppen eine gerlngere 

45 Reaktivitat besitzen als die in der Komponente B 
enthaltenen freien Isocyanatgruppen, und der ent- 
sprechende Bestandteil der Komponente A ist vor- 
zugsweise ein Polyurethan mit endstandigen. an 
aliphatische Reste gebundenen Isocyanatgruppen, 

50 wShrend der entsprechende Bestandteil der Kom- 
ponente B vorzugsweise ein Polyurethan mil end- 
stMndigen. an aromatische Reste gebundenen Iso- 
cyanatgruppen darstellt. In diesem Falle muss die 
Komponente A zusStzlich einen latenten HSrter ent- 

55 halten, beispielsweise ein Aldimin, ein Ketimin oder 
ein Oxazolidin. wobei dieser latente HSrter bei Kon- 
takt mit einer speziellen Verbindung. die in der 
Komponente B enthalten Ist, aktlviert wird, und bei 
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dreser AusfOhrungsart muss dementsprechend die 
Komponente B zusatzlich die spezielle Verbindung 
enthalten, welche zur Aktivierung des HSrters in 
der Komponente A erforderlich ist, so dass bei 
Kontakt der Komponente A mit der Komponente B 
die Komponente A vernetzt wird. und ausserdem 
eine Vemetzung sowohl der Komponente A als 
auch der Komponente B erfolgt. sobald diese Kom- 
ponenten mit Wasser in BerOhrung kommen. 

Gem ass einer weiteren speziellen AusfOh- 
rungsart enthalt die Komponente A et)enfalls einen 
Bestandteil, der freie Isocyanatgruppen aufweist, 
und der vorzugsweise ein Polyuretlian mit endstSn- 
digen, an aliphatische Reste Oder aromatische Re- 
ste gebundenen Isocyanatgruppen Ist, und die 
Komponente B enthalt als reaktive Gruppen Ep- 
oxidgruppen, und sie enthSIt femer Hydroxylgruf)- 
pen, welche die Vernetzung der frelen Isocyanat- 
gruppen des entsprechenden Bestandteils der 
Komponente A bewirken, wobei die Komponente B 
vorzugsweise ein Hydroxygruppen enthaltendes 
Expoxidharz ist. In diesem Fall muss die Kompo- 
nente B jedoch zusatzlich einen latenten Harter 
enthaiten. der zu einer Vernetzung des Bestandteils 
fuhrt, der die freien Epoxidgruppen enthalt, sobald 
dieser latente HSrter mit Wasser in BerUhrung 
kommt. Des weiteren ist es vorteilhaft, wenn die 
Komponente A zusatzlich einen Beschleunlger Oder 
Aktivator fUr den In der Komponente B vorhande- 
nen latenten Harter fOr die Vernetzung des die 
Epoxidgruppen enthaltenden Bestandteils enthSlt, 
so dass bei Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente B eine Hartung der Komponente A 
erfolgt, und allenfalls auch die Hartung der Kompo- 
nente B durch den in der Komponente A enthalte- 
nen Beschleuniger erfolgt, und wobei bei Kontakt 
der Komponente A und bei Kontakt der Komponen- 
te B mit Wasser. sowohl eine HSrtung der Kompo- 
nente A als auch eine HSrtung der Komponente B 
erfolgt. 

Ein bevorzugtes Beispiel fUr einen latenten 
Harter. der zu einer Vernetzung der Epoxidgruppen 
fOhrt, sobald dieser latente HSrter mit Wasser in 
BerUhrung kommt, ist ein Aldimin, ein Ketlmin Oder 
ein Oxazolidin. Diese latenten HSrter werden auch 
durch den Beschleuniger aktiviert, der gegebenen- 
falls zusatzlich in der Komponente A enthalten sein 
kann. 

In der nachfolgend beschriebenen Variante ist 
in der Komponente B ein Bestandteil enthalten, der 
als reaktive Gruppen Epoxidgruppen aufweist. und 
ferner ein latenter Harter. der zu einer Vernetzung 
des Epoxidgruppen enthaltenden Bestandteils fUhrt, 
sobald dieser mit Wasser in BerUhrung kommt. 
und auch in diesem Fall ist der in der Komponente 
B enthaltene latente Harter vorzugsweise ein Aldi- 
min. Ketlmin Oder Oxazolidin. Bel dieser Variante 
enthSIt jedoch die Komponente A einen Bestand- 



teil, der als reaktive Gruppen Silangruppen auf- 
weist, und die Komponente A enthSlt gegebenen- 
falls ausserdem einen Bestandteil, der als Be- 
schleuniger fOr den latenten HSrter wirkt. der in der 

5 Komponente B enthalten ist, wobei dieser Be- 
schleuniger beisplelsweise eine Verbindung sein 
kann, die Aminogruppen und/oder Hydroxygruppen 
in Ihrem MolekQl enthSilt. Auch bei dieser Variante 
des erfindungsgemassen zweikomponentigen Kle- 

10 be-, Dichtungs- oder Beschichtungsmasse, erfolgt 
bei Kontakt der Komponente A mit der Komponen- 
te B eine Hartung der Komponente A und gegebe- 
nenfalls auch eine HSrtung der Komponente B 
durch den in der Komponente A enthaltenen Aktl- 

15 vator fQr den in der Komponente B enthaltenen 
latenten Harter. Bei Kontakt mit Wasser erfolgt 
sowohl eine Hgrtung der Komponente A als auch 
eine HSrtung der Komponent B, weil eben auch 
hier das Wasser aus dem in der Komponente B 

20 enthaltenen latenten Harter den entsprechenden 
Hgrter fOr die reaktiven Epoxidgruppen der Kompo- 
nente B freisetzt. 

Aehnlich der oben beschriebenen Variante, Ist 
schliesslich die foigende Kombination aus Kompo- 

25 nente A und Komponente B aufgebaut, nur ist in 
diesem Fall jetzt die Komponente A diejenige, die 
einen Bestandteil enthSIt, der als reaktive Gruppen 
Epoxidgruppen aufweist, und diese Komponente A 
muss femer einen latenten H3rter enthalten. der zu 

30 einer Vemetzung des die Epoxidgruppen enthalten- 
den Bestandteils fUhrt, sobald dieser latente HSrter 
mit Wasser oder mit einem in der Komponente B 
enthaltenen Aktivator oder Beschleuniger fUr den in 
der Komponente A enthaltenen latenten HSrter in 

35 BerUhrung kommt. In diesem Fall enthSIt dann die 
Komponente B einen Bestandteil, der als reaktive 
Gruppen Silangruppen trMgt und femer den Aktivat- 
or Oder Beschleuniger fUr den in der Komponente 
A enthaltenen latenten HSrter. Auch in diesem Fall 

40 erfolgt bei Kontakt der Komponente A mit der Kom- 
ponente B die Hartung der Komponente A. und bei 
Kontakt mit Wasser erfolgt sowohl eine Hartung 
der Komponente A als auch eine HSrtung der Kom- 
ponente B. 

45 Sowohl die aus den Komponenten A und B 

aufgebauten zweikomponentigen Klebe-, Dich- 
tungs- Oder Beschichtungsmassen konnen zusStz- 
tich noch weitere Bestandteile enthalten. und auch 
die aus der Komponente A und der einen flUchti- 

50 gen Bestandteil enthaltenden Komponente C aufge- 
bauten zweikomponentigen Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmassen konnen zusatzlich noch wei- 
tere Bestandteile enthalten. durch welche die Ei- 
genschaften der Massen bei der Verwendung 

55 und/oder die Eigenschaften der mit diesen Massen 
hergestellten Verklebung. Abdichtung oder Be- 
schichtung in besonders vorteilhafter Weise den 
gestellten Anforderungen angepasst wird. 
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GemSss einer bevorzugten AusfUhrungsart der 
erfindungsgemassen zweikomponentigen Klebe-. 
Dichtungs- oder Beschichtungsmassen enthalt die 
Komponente A und/oder die Komponente D minde- 
stens einen Bestandteil, der aus der Gruppe von 
Materialien ausgewShtt ist, welche die foigenden 
Komponenten umfasst: 

Bindemittel, vorzugsweise Polymermaterialien. 

Weichmacher, 

Fullstoffe, vorzugsweise Kieselsaurederivate. 
Gips, Talkum, Metal Ipulver, Kreide, Kaoline, Aktiv- 
kohle Oder Russ, sowie organische FOllstoffe, bei- 
spielsweise Polyvinylchlorid, 

Thixotropiermtttel, vorzugsweise Bentone. 
Russ, KieselsMurederivate. gefSllte Kreiden, Polyvi- 
nylchlorid. Harnstoffderivate oder Acrylderivate, 

Farbstoffe und/oder Pigmente, und 

weitere Zus3tze, welche die Anwendungsei- 
genschaften, die Haltbarkeit der getrennt abge- 
packten Komponenten A und D oder die Bestan- 
digkeit der geharteten Klebe-, DIchtungs- Oder Be- 
schichtungsmasse verbessern, insbesondere Haft- 
vermittler, oberfl3chenaktive Zusatzstoffe. bei- 
spielsweise Emulgatoren, FlamnDschutzmittel. UV- 
Absorptionsmittel, Lichtschutzmittel und Stabilisato- 
ren. belspielsweise Antioxydantien, sowie fungista- 
tlsch und/oder bakteriostatisch wirkende Substan- 
zen. 

Diejenigen zweikomponentigen Klebe-, Dich- 
tungs- Oder Beschichtungsmassen, in welchen so- 
wohl die Komponente A als auch die Komponente 
D be! Zimmertemperatur fiiessfahig ist, sind beson- 
ders bequem durch ein einfaches Vermischen die- 
ser beiden Komponenten in den verwendbaren Zu- 
stand zu bringen. In diesem Fall ist es vorteilhaft. 
wenn die Komponente A und die Komponente D 
bei Zimmertemperatur eine ahnliche ViskositSt auf- 
weisen. 

Falls jedoch die eine der beiden Komponenten 
bei Zimmertemperatur eine hohe ViskositSt besitzt, 
wodurch die Vermischung mit der zweiten Kompo- 
nent schwer mdgllch ist, kann durch einen einfa- 
chen Aufheizvorgang die eine der beiden Kompo- 
nenten Oder beide Komponenten in einen ausrei- 
chend fliesstahigen Zustand ObergefOhrt werden. 

Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung 
die Verwendung der erfindungsgemSssen zwei- 
komponentigen Klebe-. Dichtungs- oder Beschich- 
tungsmassen, die dadurch gekennzeichnet ist. dass 
man 

die Komponente A mit der Komponente D ver- 
mischt und diese Mischung auf die zu verkleben- 
den, abzudichtenden oder zu beschichtenden Sub- 
strate auftrggt. 

Oder dass man auf das Substrat zunachst eine 
Schicht der Komponente A und dariiber eine 
Schicht der Komponente D oder zunSchst eine 
Schicht der Komponente D und darCber eine 



Schicht der Komponente A auftr^gt, 

Oder dass bei der Verklebung einer SubstratftS- 
che 1 mit einer Substratflache 2 auf die Substrat- 
flSche 1 die Komponente A und auf die Substratfia- 
5 Che 2 die Komponente D aufgebracht und die 
beiden zu verklebenden SubstratflSchen miteinan- 
der in BerUhrung gebracht werden. 

Die Erfindung sei nun anhand von speziellen 
Beispielen nSher erISutert. 

TO 

Beispiel 1 

Anhand dieses Beispiels wird eine zweikompo- 
nentige Klebe-, Dichtungs- Oder Beschichtungs- 

75 masse erlSutert, in welcher 

die Komponente A einen Bestandteil enthStt, 
der freie Isocyanatgruppen aufweist, und 

die Komponente B einen Bestandteil enthSlt. 
der die reaktiven Wasserstoffatome zur VerfUgung 

20 stellt. welche zur Vemetzung der freien Isocyanat- 
gruppen des entsprechenden Bestandteils der 
Komponente A erforderlich sind, und die Kompo- 
nente B enthait ausserdem einen Bestandteil, der 
als reaktive Gruppen Silangruppen tragt, die zu 

25 einer Vernetzung der Komponente B fOhren, sobald 
diese mit dem Wasser der Umgebung in BerUh- 
rung kommen. 

GemSiss der in diesem Beispiel eriauterten 
AusfOhrungsart der zweikomponentigen Klek>e-, 

30 Dichtungs- oder Beschichtungsmasse, enthalt die 
Komponente A ein Polyurethan mit endstandigen, 
an aliphatische Reste oder aromatische Reste ge- 
bundenen Isocyanatgruppen, und die Komponente 
B enthalt als Polymermaterial ein solches, welches 

35 sowohl primSire und/oder sekundare Aminogruppen 
und/oder freie Hydroxyl- und/oder freie Mercapto- 
gruppen enthalt. und ferner die zur Vernetzung der 
Komponente B mit dem Wasser der Umgebung 
benotigten, endstandige Silangruppen. Bei der in 

40 diesem Beispiel beschriebenen AusfOhrungsart ent- 
halt Oder besteht die Komponente B aus einem 
Polyurethan mit endstandigen Silangruppen, wel- 
ches ausserdem, gebunden an das Polyurethan- 
grundgerUst, die fUr die Vemetzung der Kompo- 

45 nente A erforderlichen freien Aminogruppen 
und/oder Hydroxylgruppen und/oder Mercaptogrup- 
pen enthalt. 

Bei Lagerung der Komponente A unter Was- 
serabschluss und bei der Lagerung der davon ge- 

50 trennt abgepackten Komponente B unter Wasser- 
abschluss, weisen diese beiden Komponenten her- 
vorragende Lagerstabilit3t auf. 

Wird die Komponente A mit der Komponente B 
vermischt. dann erfolgt eine rasche HSrtung der 

55 Komponente A durch den Kontakt der darin enthal- 
tenen freien Isocyanatgruppen mit den primaren 
Oder sekund3ren Aminogruppen und/oder Hydrox- 
yl- und/oder Mercaptogruppen, die in der Kompo- 

10 
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nente B enthalten sind. 

An denjenigen Stellen, an denen nach der Ver- 
mischung die primaren Oder sekundaren Amino- 
gruppen Oder Hydroxy Igruppen oder Mercapto- 
gruppen in unzureichendem Ausmass enthalten 
sind (ungenaues Mischungsverhaltnis der Kompo- 
nenten A und B, beziehungsweise inhomogene 
Vermischung). erfolgt jedoch durch den Kontakt 
der freien Isocyanatgruppen dem Wasser der 
Umgebung, beispieisweise der Luftfeuchtlgkeit. 
ebenfalls eine vollstSndige Aush3rtung der Kompo- 
nente A. 

Des weiteren erfolgt auch eine vollst^ndige 
Aushartung der Komponente B bei Kontakt nriit 
Wasser aufgrund der Reaktion der endstSndigen 
Silangruppen derselben mit dem Wasser der Um- 
gebung, beispieisweise der Luftfeuchtigkeit. 

Da sowoh! die Komponente A als auch die 
Komponente B beim Kontakt mit dem Wasser der 
Umgebung vollstandig ausharten. wird in den Be- 
reichen mit stochiometrisch nicht befriedigenden 
MischungsverhSltnlssen dennoch eine vollstSndige 
Aushartung der Komponente A und auch der Kom- 
ponente B erreicht. Unmittelbar nach der Vermi- 
schung der Komponente A mit der Komponente B 
und der DurchfOhrung einer Verklebung mit dieser 
Mischung, entwickett sich rasch eine ausreichende 
Festigkeit der Klebestellen (aufgrund der Reaktion 
der freien Isocyanatgruppen der Komponente A mit 
den Amino- oder Mercapto- oder Hydroxy Igruppen, 
die in der Komponente B enthalten sind), und des- 
halb ist keine zusatzliche Halterung erforderlich. 

Eine noch raschere Entwicklung einer hohen 
Anfangsfestigkeit der Klebestelle, bzw. Abdichtung. 
ISisst sich erreichen, in dem man der die freien 
Isocyanatgruppen enthaltenden Komponente A ei- 
nen zusStzllchen Bestandteil elnverleibt, der bei 
Kontakt mit den in der Komponente B enthaltenen 
Silangruppen zu einer Vernetzung des Silangrup- 
pen enthaltenden Bestandteils der Komponente B 
fOhrt. Als Beispiele fOr solche zusStzliche Bestand- 
teile, die in der Komponente A enthalten sein kon- 
nen, seien spezielle Katalysatoren genannt. die 
eine Vernetzung der Silangruppen bewlrken. 

Beispiel 2 

Dieses Beispiel eriautert diejenige AusfOh- 
rungsart der Erfindung. in welcher die Komponente 
A einen Bestandteil enthSIt, der freie Isocyanat- 
gruppen aufweist und ausserdem eine spezielle 
Verbindung (1). beispieisweise einen Katalysator 
(1) und 

die Komponente B ebenfalls einen Bestandteil 
enthalt, der freie Isocyanatgruppen aufweist und 
zusatzliche eine spezielle Verbindung (2). bei- 
spieisweise einen Katalysator (2). 



In diesem Falle reagiert bei der Vermischung 
der Komponente A mit der Komponente 8 die in 
der Komponente A enthaltene spezielle Verbindung 
(1) mit der in der Komponente B enthaltenen spe- 

5 ziellen Verbindung (2) zu einem hochreaktiven Be- 
standteil, der die Vernetzung des freie Isocyanat- 
gruppen aufweisenden Bestandteils der Komponen- 
te A und auch die Vernetzung des freie Isocyanat- 
gruppen aufweisenden Bestandteils der Komponen- 

10 te B bewirkt. 

Bei der in diesem Beispiel veranschaulichten 
AusfUhrungsart ist die Komponente A ein Polyuret- 
han mit endstSndigen, an aliphatische Reste Oder 
aromatlsche Reste gebundenen Isocyanatgruppen. 

75 und die Komponente A enthMIt ausserdem einen 
Katalysator (1). 

Die Komponente B ist ebenfalls ein Polyuret- 
han mit endstSndigen. an aliphatische Reste oder 
aromatische Reste gebundenen freien Isocyanat- 

20 gruppen. und sie enthSIt ausserdem einen ICataly- 
sator (2). 

Bei der Vermischung der Komponente A mit 
der Komponente B reagiert der Katalysator (1) mit 
dem Katalysator (2) zu einem hochreaktiven Trime- 

25 risierungskatalysator. der sowohl die AushSrtung 
der Komponente A als auch die AushSrtung der 
Komponente B bewirkt. 

Die allmahliche Aushartung der Komponente A 
und auch die allmShliche AushSrtung der Konnpo- 

30 nente B erfolgt andererseits durch den Kontakt der 
freien Isocyanatgruppen des Bestandteils der Kom- 
ponente A, und der freien Isocyanatgruppen des 
Bestandteils der Komponente B mit dem Wasser 
der Umgebung, beispieisweise der Luftfeuchtigkeit. 

35 Somit erfolgt bei der in diesem Beispiel be- 

schriebenen AusfUhrungsart auch an denjenigen 
Stellen der klebenden Verbindung. bzw. der Ab- 
dichtung, an denen aufgrund eines nicht stdchio- 
metrischen Mischungsverhaltnisses der Komponen- 

40 ten A und B eine unzureichende Menge des aus 
den Katalysatoren 1 und 2 gebildeten. hochreakti- 
ven Trimerisierungskatalysator gebildet wird. eine 
allmahliche vollst3nde Aushartung, sowohl der 
Komponente A als auch der Komponente B durch 

45 den Kontakt mit dem Wasser der Umgebung. 

Im vorliegenden Fall war der Katalysator (1) ein 
Ammoniumderivat 

und der Katalysator (2) war ein Epoxidgruppen 
enthaltendes Derivat 

50 und bei Kontakt dieses Katalysators (1) mit 
dem Katalysator (2) ergab sich ein Trimerisierungs- 
katalysator fUr die freien Isocyanatgruppen der 
Komponente A und die freien Isocyanatgruppen 
der Komponente B. 

55 
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Beispiel 3 

Anhand dieses Beispiels wird eine solche zwei- 
komponentige Klebe-, DIchtungs- Oder Beschich- 
tungsmasse eriautert. in welcher 

sowohl die Komponente A als auch die Kom- 
ponente B einen Bestandteil enthalt, der freie Iso- 
cyanatgruppen aufweist, wobei Jedoch die in der 
Komponente A enthaltenen freien Isocyanatgrup- 
pen eine gerlngere Real<tivitat besitzen. als die in 
der Komponente B enthaltenen freien Isocyanat- 
gruppen. 

Bei dieser AusfUhrungsart muss die Kompo- 
nente A zusatzlich einen latenten HSrter enthalten, 
beispielsweise ein Aldimin. ein Ketimin Oder ein 
Oxazolidin, und die Komponente B muss ferner 
eine spezielle Verbindung enthalten, die beim Kon- 
takt der Komponente A mit der Komponente B den 
latenten HSrter der Komponente A aktiviert, wel- 
cher zu der Vernetzung der Komponente A durch 
Reaktion mit der) freien isocyanatgruppen dersel* 
ben fOhrt. 

In der vorliegenden AusfUhrungsart enthalt die 
Komponente A ein Polyurethan mit endstandigen, 
an aliphatische Reste gebundenen Isocyanatgrup- 
pen, und die Komponente B ebenfalls ein Polyuret- 
han, jedoch mit endstSndigen, an aromatische Re- 
ste gebundenen Isocyanatgruppen. Die an aromati- 
sche Reste gebundenen Isocyanatgruppen der 
Komponente B weisen also eine hohere Reaktivitat 
auf als die an aliphatische Reste gebundenen Iso- 
cyanatgruppen der Komponente A. 

Bei Vermischung der Komponente A mit der 
Komponente B wird in der Komponente A der 
latente HSirter aktiviert, und somit erfotgt eine ra- 
sche HSrtung der Komponente A. 

Bei Kontakt der Komponente A mit Wasser aus 
der Umgebung und bei Kontakt der Komponente B 
mit Wasser aus der Umgebung, beispielsweise der 
Luftfeuchtigkeit, erfolgt ferner eine vollstSndige 
AushSrtung der Komponente A und auch eine voll- 
standige Aushartung der Komponente B aufgrund 
der in diesen Komponenten enthaltenen freien Iso- 
cyanatgruppen. 

Somit erfolgt eine vollstMndige AushSrtung der 
Komponente A der hier beschriebenen Klebe-, 
Dichtungs- Oder Beschichtungsmasse auch an den- 
jenigen Stelten, an welchen eine unzureichende 
Menge der speziellen in der Komponente B enthal- 
tenen Verbindung vorhanden ist. und somit kelne 
vollstandige Freisetzung des Harters aus dem la- 
tenten Harter stattfindet. 

Im vorliegenden Fall wurde in der Komponente 
A als latenter Harter ein Isophoron-dialdimin 

verwendet, und die in der Komponente B ent- 
haltene spezielle Verbindung, die zur Freisetzung 
des Amins aus dem latenten HSrter der Kompo- 
nente A fOhrt, war eine sehr reaktive Isocyanatver- 



bindung. 
Beispiel 4 

5 Das vorliegende Beispiel eriautert diejenige 

AusfUhrungsart der erfindungsgemassen zweikom- 
ponentlgen Klebe-, Dichtungs- oder Beschichtungs- 
masse, in welcher 

die Komponente A einen Bestandteil enthSIt, 

70 der freie Isocyanatgruppen aufweist und 

die Komponente B einen Bestandteil enthalt. 
der reaktive Epoxidgruppen aufweist und wobei die 
Komponente B ferner freie Hydroxylgruppen ent- 
hait, die bei Kontakt der Komponente A mit der 

75 Komponente B zu einer raschen AushSrtung der 
Komponente A aufgrund des Kontaktes der freien 
Isocyanatgruppen mit den Hydroxylgruppen der 
Komponente B fOhrt. 

In der hier beschriebenen AusfUhrungsart war 

20 die Komponente A ein Polyurethanharz mit freien 
Isocyanatgruppen, und die Komponente B war ein 
freie Hydroxylgruppen enthaltendes Epoxidharzsy- 
stem. 

In der in diesem Beispiel veranschaulichten 
25 AusfUhrungsart enthielt die Komponente B zusStz- 
lich einen latenten Harter fur die in dieser Kompo- 
nente enthaltenen freien Epoxidgruppen. und die 
Komponente A enthielt ausserdem einen Beschleu- 
nlger oder Aktivator fUr den In der Komponente B 
30 enthaltenen latenten Harter fUr die Vernetzung des 
Epoxidgruppen enthaltenden Bestandteils der Kom- 
ponente B. 

Somit erfolgte bei der Vermischung der Kom- 
ponente A mit der Komponente B sowohl eine 

35 rasche Aushartung der Komponente A als auch 
eine rasche AushSrtung der Komponente B. 

An denjenigen Stellen der so erhaltenen Ver- 
klebung oder Beschichtung, an denen das Mi- 
schungsverhSttnis aus dem in der Komponente A 

40 enthaltenen Beschleuniger oder Aktivator, mit dem 
in der Komponente B enthaltenen Harter, bezie- 
hungsweise das MischungsverhSltnis der Isocyan- 
atgruppen der Komponente A mit den in der Kom- 
ponente B enthaltenen freien Hydroxylgruppen, 

45 nicht den idealen st&chiometrischen VerhSltnissen 
entsprach. erfolgte dennoch eine vollstandige Ver- 
netzung, sowohl der Komponente A als auch der 
Komponente B. aufgrund der Reaktion der freien 
Isocyanatgruppen der Komponente A mit dem 

60 Wasser der Umgebung und aufgrund der Freiset- 
zung des Harters in der Komponente B durch 
Kontakt des latenten HSrters mit dem Wasser und 
die Hartung der Epoxidgruppen durch den freiges- 
etzten HSrter. 

65 Im vorliegenden Beispiel war der in der Kom- 

ponente B enthaltene latente Harter ein Isophoron- 
dialdiminderivat 
und 
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der in der Komponente A enthaltene Aktivator, 
beziehungsweise Beschleuniger, fUr diesen laten- 
ten HSrter der Komponente B war eine langkettige 
aliphatische CarbonsSure. 

Gemass einer weiteren AusfUhrungsart des s 
vorliegenden Beispiels 4 enthielt die Komponente 
B reaktive Epoxidgruppen und zusatzlich noch ei- 
nen Trimerisierungskatalysator fOr die in der Kom- 
ponente A enthaltenen freien Isocyanatgruppen. 

10 

Beispiel 5 



Im vorliegenden Beispiel enthielt die Kompo- 
nente A einen Bestandteil. der als reaktive Qruppen 
Epoxidgruppen aufwies, und ferner einen latenten 
Harter fUr die Vernetzung der Epoxidgruppen die- 
ses Epoxidgruppen tragenden Bestandteils der 
Komponente A, vorzugswelse ein Aldimln. ein Ketl- 
min Oder ein Oxazolidln. 

Im vorliegenden Beispiel enthielt die Kompo- 
nente B eine Verbindung mit endstandtgen reakti- 
ven Silangruppen und ferner eine Komponente mit 
primaren oder sekundSren Aminogruppen Oder frei- 
en Mercaptogruppen. 

Bei Kontakt der Komponente B mit der Kompo- 
nente A erfoigt also eine rasche Vernetzung des 
die reaktiven Epoxidgruppen aufweisenden Be- 
standteils der Komponente A durch Aktivierung des 
in der Komponente A enthaltenen latenten HSrters. 
bzw. durch eine Reaktion der primSren oder sekun- 
daren Aminogruppen, bzw. Mercaptogruppen. die 
in der Komponente B enthalten sind, mit dem in 
der Komponente A enthaltenen latenten Harter fOr 
die Epoxidgruppen. 

Des weiteren erfoigt bei der hier t^eschriebenen 
AusfQhrungsart I des Beispiels 5 an denjenlgen 
Stellen, an denen das MischungsverhSltnis der 
Komponente A mit der Komponente B vom idealen 
stSchiometrischen MischungsverhSftnis abweicht. 
dennoch eine vollstSndige AushSrtung der Kompo- 
nente A aufgrund der Aktivierung des latenten Har- 
ters. beisptelsweise einer Freisetzung des Harters 
aus dem latenten HSrter. der in der Komponente A 
enthalten ist. Diese Aktivierung erfoigt durch das 
Wasser der Umgebung. beispielsweise die Luft- 
feuchtigkeit. 

Des weiteren erfoigt auch eine volistandige 
Aushartung der Komponente B durch die Reaktion 
der In der Komponente B enthaltenen endst3ndi- 
gen Silangruppen mit dem Wasser der Umgebung. 

Bel der ot>en beschrlebenen Variante I des 
Beispiels 5 enthielt die Komponente A ein Epoxid- 
harz, das gegebenenfalls zusatzlich zu den freien 
Epoxidgruppen noch Hydroxylgruppen enthielt. 

Gemass einer Variante II des vorliegenden Bei- 
spiels 5, enthielt die Komponente A als weiteren 
Bestandteil eine Komponente, die bei Kontakt mit 
der Komponente B zu einer raschen HSrtung der in 



der Komponente B enthaltenen freien Silangruppen 
fOhrte. 

Bei dieser Variante II des vorliegenden Bei- 
spiels 5, erfolgte also ebenfalls eine rasche HSr- 
tung der Komponente B bei Kontakt derseiben mit 
der Komponente A. 

Als Beispiel fur in der Komponente A enthalte- 
ne Bestandteile, die zu einer raschen AushSrtung 
der in der Komponente B enthaltenen Silangruppen 
fuhren. seien spezielle Kataiysatoren genannt. die 
eine Vernetzung der Silangruppen bewirken. 

Beispiel 6 

75 Anhand dieses Beispiels wird eine zweikompo- 
nentige Klebe-, Dichtungs- oder Beschichtungs- 
masse beschrieben, in welcher 

die Komponente A einen Bestandteil enthSlIt, 
der als reaktive Gruppen Epoxidgruppen aufweist 

20 und ferner ein Saureanhydrid und gegelDenenfalls 
ausserdem noch einen latenten Harter fur die In 
der Komponente A enthaltenen Epoxidgruppen. 

Die Komponente B enthielt einen Bestandteil, 
der als reaktive Gruppen Silylgruppen tragt und 

25 ferner eine Komponente, die bei Kontakt mit dem 
in der Komponente A enthaltenen SSureanhydrid 
zu einer Freisetzung der SSure fUhrt und allenfalls 
auch ein Aktivator oder Beschleuniger, der zur Frei- 
setzung des HSrters aus dem in der Komponente A 

30 allenfalls zusatzlich enthaltenen latenten Harter fur 
die Epoxidgruppen fOhrt. 

Bei dieser AusfUhrungsart war der in der Kom- 
ponente A enthaltene Bestandteil mit freien Epoxid- 
gruppen ein Harz mit reaktiven Epoxidgruppen. das 

35 jedoch frei von Hydroxylgruppen sein muss. Ep- 
oxldharze mit freien Hydroxylgruppen besitzen In 
der vorliegenden AusfUhrungsart namlich keine La- 
gerbest3ndigkeit. weil die Hydroxylgruppen mit 
dem in der Komponente A enthaltenen Saureanh- 

40 ydrid reagieren und somit durch die Freisetzung 
der Saure aus dem Saureanhydrid eine allmShliche 
HSrtung des Epoxidharzes erfolgen wUrde. 

Bei Kontakt der Komponente A mit der Kompo- 
nente B erfoigt eine rasche AushMrtung der Kom- 

45 ponente A aufgrund der Freisetzung der SSure aus 
dem in der Komponente A enthaltenen Saureanh- 
ydrid. bzw. aufgrund der Freisetzung des allenfalls 
in der Komponente A enthaltenen latenten HSrters 
durch die SSure, bzw. einen gegebenenfalls in der 

50 Komponente B enthaltenen zusStzlichen Bestand- 
teil. 

Des weiteren erfoigt an denjenigen Stellen der 
mit dieser Masse hergestellten Beschichtung oder 
Abdichtung, an denen das MischungsverhSltnis der 
55 Komponente A mit der Komponente B von den 
idealen stochiometrischen Verhaltnissen abweicht. 
eine allmShliche AushSrtung der Komponente A 
durch den Kontakt mit dem Wasser der Unnge- 
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bung, welches aus dem SSureanhydrid die ent- 
sprechende Saure freisetzt und somit zu einer Ver* 
netzung der Komponente A fuhrt. 

Auch die Komponente B hSrtet mit denn Was- 
ser der Umgebung allmahlich voltstandig aus auf- 
grund der Reaktion der freien Silylgruppen bei 
Kontakt mit dem Wasser der Umgebung. 

Beispiel 7 

Anhand dieses Beispiels wird eine zweikompo- 
nentige Klebe-, Dichtungs- oder Beschichtungs- 
masse beschrieben, in der die Komponente A ei- 
nen Bestandteil enthalt. der zu einer Vernetzung 
der Komponente A fuhrt, sobald diese reaktiven 
Gruppen mit Wasser in BerOhrung kommen, und 

die Komponente C ist eine Mischung, die einen 
Feststoff, gemischt mit einem flUchtigen Bestand- 
teil enthSIt, der bei Kontakt mit den reaktiven Grup- 
pen des mindestens einen Bestandteils der Kom- 
ponente A zu der Aushartung der Komponente A 
fUhrt. Als typisches Beispiel fUr einen flUchtigen 
Bestandteil der Komponente C, der zu einer Aus- 
hartung der reaktiven Gruppen der Komponente A 
fUhrt, sei Wasser genannt. 

tn der im vorliegenden Beispiel erIMuterten 
AusfOhrungsart war die Komponente A ein Polyu- 
rethanharz mit freien Isocyanatgruppen, die vorwie- 
gend an aromatische Reste gebunden sind. Die 
Komponente A enthiett keinen latenten HSrter fQr 
die freien Isocyanatgruppen. 

Die Komponente C war eine pastenartige Mi- 
schung aus einem wasserverdUnnbaren Polymer 
mit ionischen Gruppen und Wasser. 

Es zeigte sich, dass als wasserverdUnnbares 
Polymer der Komponente C eIn Polyurethanharz, 
das mindestens eine Sulfonsauregruppe und/oder 
Carbonsauregruppe aufweist, besonders geeignet 
ist, und im allgemeinen wurde in dieser Komponen- 
te C ausserdem noch ein Weichmacher fUr Polyu- 
rethanharz einverleibt. Dabei wurde festgestellt. 
dass von den vielen im Handel erhaltiichen Weich- 
machern, diejenigen besonders geeignet waren, die 
nicht zur Gruppe der Esterweichmacher gehSren. 

Durch Verwendung eines statischen Mischers 
wurde eine nicht homogene Mischung der Kompo- 
nente A mit der Komponente C hergestellt. Trotz 
der InhomogenitSt der Mischung trat eine sofortige 
Vernetzung der Isocyanatgruppen der Komponente 
A an denjenigen Oberfl3chen ein. die mit der Kom- 
ponente C in BerOhrung standen, und innerhalb 
von etwa einer Stunde war durch Diffusion des 
Wassers in der Mischung eine nahezu vollstSndige 
Vernetzung der Isocyanatgruppen der Komponente 
A erreicht. 

Bei Verwendung gleicher Aquivalente der Kom- 
ponente A und der Komponente C (die also ge- 
wShrleistet. dass in der Mischung aus der Kompo- 



nente A und der Komponente C pro Aequivalent an 
freien Isocyanatgruppen etwa die halbe molare 
Menge an Wasser zur VerfOgung steht), war also 
trotz der inhomogenen Mischung in kurzer Zeit 

5 eine vollstSndige Hartung der Masse erreicht. 
Selbst bei Auftragung von Schichten einer Dicke 
von mehreren Millimetern zwischen Flatten aus luf- 
tundurchlSssigem Material erfolgt in einer Zeit von 
weniger als 10 MInuten eine AushSrtung der Mas- 

10 se. 

Nach einer Lagerungszeit von zwei Tagen wur- 
de die Zugscherfestigkeit der Klebestetle getestet, 
die durch Verwendung gleicher Aquivalente der 
Komponente A und der Komponente C, sowie 

75 durch UberschUssige Aquivalente der Komponente 
A Ober die Komponente C. beziehungsweise unter- 
schQssige Aquivalente der Komponente A Uber die 
Komponente C hergestellt wurde. Es zeigte sich, 
dass die Klebestelle zu Vergleichszwecken. welche 

20 durch Verwendung des Ueberschusses Oder Unter- 
schusses der Komponente A hergestellt wurde, in 
etwa die gleiche Zugscherfestigkeit aufwies, wie 
die Klebestelle mit gleichen Aquivalenten der Kom- 
ponenten A und C. 

25 Somit zeigte es sich, dass Abweichungen vom 

idealen Mischungsverhaltnis zu keinen Oder nur 
geringfOgigen Verschlechterungen der Festigkeiten 
der Klebesteilen fuhren. 

tn diesem Beispiel erfolgte die Bestimmung 

30 der Zugscherfestigkeit der Klebesteilen nach derje- 
nigen Methode, die im nachfolgenden Beispiel 8 
bezUglich der Testung der Ktebemassen gemSss 
Beispiel 1 im Detail eriautert ist. 

35 Beispiel 8 

Anhand dieses Beispiels wurde die Zugscher- 
festigkeit der Verklebung getestet, die bei Vermi- 
schung der Komponente A mit der Komponente B 

40 der Klebemasse gemSss Beispiel 1 erzielt wurde. 

Durch die Zugabe von FUllstoffen, wurde dabei 
die Komponente A und auch die Komponente B so 
formuliert. dass bei Vemnischung eines Volument- 
eils der Komponente A mit einem Volumenteil der 

45 Komponente B, die in der Komponente A enthalte- 
nen freien Isocyanatgruppen durch die in der Kom- 
ponente B enthaltenen freien Aminogruppen. eine 
vollstSndige Vernetzung der Isocyanatgruppen der 
Komponente A und ein vollstSndiger Verbrauch der 

50 freien Aminogruppen der Komponente B erreicht 
wurde, also der Aminogruppen des endstandige 
Silangruppen aufweisende Polyurethanharzes, in 
dem ausserdem an jedes PolymermolekQI noch 
mindestens zwei freie Aminogruppen gebunden 

55 waren. 

Die Zugscherfestigkeit der Klebesteilen wurde 
nach der Methode DIN54451 gemessen, und sie 
wird in MPa angegeben. 
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Bel homogener Vermischung eines Volument- 
eils des Komponente A mit einem Volumenteil der 
Komponente B wurde eine endgUltige Zugscherfe- 
stigkeit von 1,3 MPa errelcht. DIese endgUltige 
Zugscherfestigkeit war bereits zwei Stunden nach 5 
der Vermischung der Komponente A mrt der Kom- 
ponente B erreicht. 

In einem weiteren Versuch wurde die gleiche 
Komponente A mit der gleichen Komponente B 
ebenfalls homogen vermischt, jedoch wurde in die- io 
sem Fail ein Volumenteil der Komponente A m'rt 
zwei Volumenteilen der Komponente B vermischt. 

Bei diesem MischungsverhSltnis war die end- 
gUltige Zugscherfestigkeit minimal geringer. Sie 
betrug 1 ,2 MPa. Allerdings wurde dieser endgQItige 76 
Wert der Zugscherfestigkeit erst nach funf Stunden 
erreicht. Dies ist nicht verwunderlich, weil durch 
den Ueberschuss der Komponente B zwar die so- 
fortige Hartung der freien Isocyanatgruppen der 
Komponente A erreicht wurde, die in der Kompo- 20 
nente B enthaltenen freien Silangruppen jedoch 
erst bei Kontakt mit einer ausreichenden Menge an 
Luftfeuchtigkeit zu einer vollstSndigen IHSrtung der 
Komponente B fOhrten. 

In einem weiteren Versuch wurde wieder eine 2S 
Mischung aus den gleichen Komponenten A und B 
hergestellt. jedoch wurden diesmal zwei Volumina 
der Komponente A mit einem Volumen der Kompo- 
nente B vermischt. 

tn diesem Fall betrug die endgUltige Zuscher- 30 
festigkeit der Klebestellt wieder 1,2 MPa, jedoch 
war dieser endgUltige Wert erst nach acht Stunden 
erreicht. Dieses Ergebnis lasst sich dadurch erkla- 
ren, dass durch den Unterschuss der Komponente 
B in der Mischung aus den Komponenten A und B 3S 
zu wenig freie Aminogruppen vorhanden waren, um 
eine sofortige Hartung samtlicher Isocyanatgrup- 
pen der Komponente A zu erreichen. Somit muss- 
ten die unumgesetzten freien Isocyanatgruppen der 
Komponente A und die freien Silangruppen der 40 
Komponente B durch die Luftfeuchtigkeit vollstan- 
dig gehartet werden. 

Zu Vergleichszwecken wurde die Klebung nur 
mit der Komponente A (ohne Zugabe der Kompo- 
nente B) durchgefUhrt. und in einem weiteren Ver- 45 
gleichsversuch die Klebung nur mit der Komponen- 
te B (ohne Zugabe der Komponente A) durchge- 
fUhrt. 

Diese ist m5glich, da ja sowohl die Komponen- 
te A als auch die Komponente B einen Einkompo- so 
nenten-Klebstoff darstellt. der bei alleinigem Kon- 
takt mit der Feuchtigkeit der Umgebung aushartet. 

Bei alleiniger Verwendung der Komponente A 
wies die hergestellte Klebestelle einen endgUltigen 
Wert der Zugscherfestigkeit von 1.1 MPa auf. und 55 
bei der alleinigen Verwendung der Komponente B 
wies die Klebestelle eine endgUltige Zugscherfe- 
stigkeit von 1.0 MPa auf. 



Bei der alleinigen Verwendung der Komponen- 
te A war diese endgUltige Zugscherfestigkeit je- 
doch erst acht Tage nach der Auf bring ung erreicht, 
und 

bei der alleinigen Verwendung der Komponen- 
te B wurde diese endgUltige Zugscherfestigkeit erst 
nach sieben Tagen erreicht. 

PatentansprUche 

1. Zweikomponentige Klebe- Dichtungs- oder Be- 
schichtungsmasse, die frei von solchen Fest- 
stoffkomponenten ist, die eine ionenaustau- 
schende Wirkung besitzen, wie beispielsweise 
Molekularslet>e. wobei die Masse, getrennt ab- 
gepackt, die Komponente A und die Kompo- 
nente D umfasst, die, getrennt voneinander, 
lagerbestSndig sind, jedoch be\ einem Kontakt 
der Komponente A mit der Komponente D, 
eine l-i3rtung der Masse erfolgt, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass 

die Komponente A mindestens einen Be- 
standteil enthatt, der reaktlve Gruppen auf- 
weist. die zu einer Vernetzung der Komponen- 
te A fUhren, sobald diese mit mindestens ei- 
nem Bestandteil der Komponente D und/oder 
mit Wasser in BerUhrung kommt, und dass 

die Komponente D entweder eine Kompo- 
nente B Oder eine Komponente C ist, wot)ei 

die Komponente B den Bestandteil enthalt, 
der die Vernetzung der Komponente A bewirkt 
und ausserdem mindestens einen Bestandteil 
enthatt, der reaktive Gruppen aufweist, die zu 
einer Vernetzung der Komponente B fuhren, 
sobald diese mit Wasser oder gegebenenfalls 
mit einem Bestandteil in BerUhrung kommen, 
der In der Komponente A enthalten ist und 

die Komponente C eine Mischung ist. die 
einen Feststoff und den die Vemetzung der 
Komponente A bewirkenden Bestandteil ent- 
halt, wobei dieser Bestandteil flUchtig ist. je- 
doch unter der Voraussetzung, dass dann. 
wenn in der Komponente A die reaktiven Grup- 
pen Isocyanatgruppen sind, und der die Ver- 
netzung der Komponente A bewirkende flUchti- 
ge Bestandteil der Komponente C Wasser ist, 
der Feststoff dieser Komponente C ein wasser- 
verdUnnbares, ionische Gruppen aufweisendes 
Polymer darstellt, und In diesem Fall die Kom- 
ponente A ausserdem frei von HSlrtem oder 
latenten H^rtem fUr die Isocyanatgruppen der 
Komponente A ist. 

2. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemass Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die reaktiven 
Gruppen des mindestens einen Bestandteil der 
Komponente A selbst zu einer Vemetzung der 




Komponente A fUhren, sobald diese Gruppen 
mit Wasser in BerUhrung kommen Oder 

dass die reaktiven Gruppen des minde- 
stens einen Bestandteil der Komponente A 
selbst nicht In der Lage sind, mit Wasser die 6 
Vernetzungsreaktion zu bewirken. wobei je- 
doch in der Komponente A zusatzlich ein la- 
tenter HSrter enthalten ist. der bel Kontakt mit 
Wasser aktiviert wird, beispielsweise durch 
Freisetzung eines entsprechenden Harters, 10 
und wobel der aktivierte Oder freigesetzte Har- 
ter durch Reaktlon mit den reaktiven Gruppen 
des Bestandteils zu einer Vernetzung der 
Komponente A fUhrt und dass 

in der Komponente B ebenfalls die reakti- is 
ven Gruppen des entsprechenden Bestandteils 
zu einer Vernetzung der Komponente B fUhren, 
sobald diese reaktiven Gruppen mit Wasser In 
BerUhrung kommen oder dass die reaktiven 
Gruppen der Komponente B setbst auch zu 20 
keiner Vernetzungsreaktion t>efahlgt sind, so- 
bald sle mit Wasser In BerUhrung kommen, 
wobei dann In der Komponente B ebenfalls 
zusatzlich ein latenter Harter anwesend Ist, der 
bei Kontakt mit Wasser aktiviert wird und somit 25 
zur Reaktlon mit den reaktiven Gruppen des 
Bestandteils der Komponente B befahigt ist 
und dadurch zu der Vernetzung der Kompo- 
nente B fUhrt und dass 

das Wasser. welches die Vernetzung der 30 
Komponente A und die Vernetzung der Kom- 
ponente B bewirkt, gegebenenfails die Feuch- 
tigkeit der Umgebung 1st. 

3. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 35 
Beschlchtungsmasse gemSiss Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzelchnet, dass der In der 
Komponente B enthaltene Bestandteil, der zu 
einer Vernetzung des reaktive Gruppen aufwei- 
senden Bestandteils der Komponente A beim 40 
Kontakt der Komponente A mit der Komponen- 
te B fuhrt, ein Harter oder ein latenter Harter 
fUr die reaktiven Gruppen der Komponente A 
ist, Oder dass dieser In der Komponente B 
enthaltene Bestandteil einen Aktlvator fUr einen 45 
in der Komponente A enthaltenen Bestandteil. 
beispielsweise einen latenten Harter darstellt, 
und dass 

die Komponente A gegebenenfails eben- 
falls einen Harter oder latenten HSrter fUr die so 
reaktiven Gruppen des entsprechenden Be- 
standteils der Komponente B oder einen Akti- 
vator fUr einen in der Komponente B anwesen- 
den Bestandteil enthalt, sodass eine Vemet- 
zung der Komponente B stattfindet. sobald die- ss 
se mit der Komponente A in BerUhrung 
kommt. 



4. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschlchtungsmasse gemSss einem der An- 
sprUche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, dass 
die Komponente A und/oder die Komponente 
B eine spezielle Verbindung enthalt, beispiels- 
weise einen Katalysator. die allein, in Zusam- 
menwirkung mit dem Wasser der Umgebung, 
in Zusammenwirkung mit einem HSrter Oder 
einem latenten HSrter und/oder in Zusammen- 
wirkung mit einer weiteren spezlellen Verbin- 
dung, die in der anderen Komponente enthal- 
ten ist, zu einer Vernetzung, beziehungsweise 
Selbstvernetzung der reaktiven Gruppen des 
diese Gruppen aufweisenden Bestandteils der 
anderen der beiden genannten Komponenten 
A und B fUhrt. 

5. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschlchtungsmasse gemass einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. dass 
die beim Kontakt mit Wasser. beziehungsweise 
beim Kontakt mit einem durch Wasser freiges- 
etzten Harter reaktiven Gruppen, welche die 
Vernetzung der Komponente A, beziehungs- 
weise die Vernetzung der Komponente B be- 
wirken, und welche an den entsprechenden 
Bestandteil der Komponente A, beziehungswei- 
se an den entsprechenden Bestandteil der 
Komponente B, gebunden sind, aus der Grup- 
pe ausgewShIt sind. welche Isocyanatgruppen. 
blockierte Isocyanatgruppen, Silangruppen, 
Saureanhydridgruppen oder Epoxidgruppen, 
kombiniert mit einem durch Wasser aktivierba- 
ren Harter fUr Epoxy und Kombinationen aus 
zwei Oder mehr der genannten Gruppen urn- 
fassen. 

6. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschlchtungsmasse gemass einem der An- 
sprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Komponente A einen Bestandteile ent- 
halt, der freie Isocyanatgruppen aufweist, und 
vorzugsweise ein Polyurethan mit endstSndi- 
gen. an aliphatische Reste oder aromatisclie 
Reste gebundenen Isocyanatgruppe ist, und 
dass 

die Komponente B als reaktive Gruppen 
Silangruppen enthalt, und ausserdem eine Ver- 
bindung enthalt welche die reaktiven Wasser- 
stoffatome llefert, die bel dem Kontakt der 
Komponente A mit der Komponente B die Ver- 
netzung der Komponente A durch Reaktlon der 
in ihnen enthaltenen freien Isocyanatgruppen 
mit den reaktiven Wasserstoffatomen der Kom- 
ponente B bewirkt, und wobei die reaktive 
Wasserstoffatome liefernde Verbindung der 
Komponente B vorzugsweise ein primares 
Oder sekundSires Amin oder eine freie Hydrox- 
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ylgruppen aufweisende Verbindung tst. und 
dass 

die in der Komponente B enthaltenen reak- 
liven Gruppen Silangmppen, vorzugsweise 
endstandlge Silangruppen sind. die an ein Co- s 
polymerisat gebunden sind. vorzugsweise ein 
entsprechendes Polyurethan und wobei gage- 
benenfalls 

in der Komponente A zusatzlich ein Be- 
standteil enthatten ist beispielsweise ein Har- io 
ter Oder ein AI<tivator, der zu einer Vernetzung 
der Komponente B aufgrund der Real<tion der 
Silangruppen mit diesem Bestandteil oder der 
Reaktion eines in der Komponente B enthalte- 
nen latenten HSrters mit diesem Bestandteil 75 
der Komponente A fUhrt. 

7- Zweikomponentige Klebe- Dichtungs- Oder Be- 
schichtungsmasse gemass einem der AnsprU- 
clie 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 20 

die Komponente A einen Bestandteil ent- 
h3tt, der freie Isocyanatgruppen aufweist, und 
der vorzugsweise ein Polyurethan mit endstan- 
digen, an aliphatische Reste oder aromatische 
Reste gebundenen Isocyanatgruppen ist, und as 
dass die Komponente A ausserdem eine spe- 
zielle Verbindung (1), beispielsweise einen Ka- 
talysator (1). enthalt und dass 

die Komponente B ebenfalls einen Be- 
standteil enthSIt, der freie Isocyanatgruppen 30 
aufweist und vorzugsweise ein Polyurethan mit 
endstandigen. an aliphatische Reste oder aro- 
matische Reste gebundenen Isocyanatgruppen 
ist und zusStzlich eine spezielle Verbindung 
(2), beispielsweise einen Katalysator (2), ent- 3S 
hSIt wobei 

bei Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente B die spezielle Verbindung (1) 
mit der speziellen Verbindung (2) zu einem 
hochreaktiven Bestandteil reagiert, der die Ver- 40 
netzung des freie Isocyanatgruppen aufweisen- 
den Bestandteils der Komponente A und die 
Vernetzung des freie Isocyanatgruppen aufwei- 
senden Bestandteils der Komponente B be- 
wirkt, und wobei dann, wenn die spezielle Ver- 45 
bindung (1) ein Katalysator (1) ist und die 
spezielle Verbindung (2) ein Katalysator (2) ist. 
der Katalysator (1) mit dem Katalysator (2) zu 
einem hochreaktiven Katalysator, beispielswei- 
se einem Trimerisierungskatalysator reagiert. so 

8. Zweikomponentige Klebe-. Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemass einem der An- 
sprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet. dass 

sowohl die Komponente A als auch die ss 
Komponente B einen Bestandteil enthSIt, der 
freie Isocyanatgruppen aufweist. wobei jedoch 
die in der Komponente A enthaltenen freien 



Isocyanatgruppen eine geringere ReaktivitSt 
besitzen als die in der Komponente B enthalte- 
nen freien Isocyanatgruppen, und wobei der 
entsprechende Bestandteil der Komponente A 
vorzugsweise ein Polyurethan mit endstandi- 
gen an aliphatische Reste gebundenen Isocy- 
anatgruppen ist, und der entsprechende Be- 
standteil der Komponente B vorzugsweise ein 
Polyurethan mit endstSndigen. an aromatische 
Reste gebundenen Isocyanatgruppen darstellt. 
und wobei 

die Komponente A zusStzlich einen laten- 
ten HMrter enthSIt, t»eispielsweise ein Aidimin. 
ein Ketimin oder ein Oxazolidin. der be! Kon- 
takt mit einer speziellen Verbindung, die in der 
Komponente B enthalten ist, den latenten HSr- 
ter aktiviert, und dass 

die Komponente B zusStzlich die spezielle 
Verbindung enthalt, welche zur Aktiviertung 
des H3rters in der Komponente A erforderlich 
ist, so ass 

be\ Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente B die Komponente A vemetzt 
wird, und ausserdem eine Vernetzung sowohl 
der Komponente A als auch der Komponente 
B erfolgt, sobald diese Komponenten mit Was- 
ser in BerUhrung kommen. 

9. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemass einem der An- 
sprUche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet. dass 
die Komponente A einen Bestandteil ent- 
halt, der freie Isocyanatgruppen aufweist, und 
vorzugsweise ein Polyurethan mit endstandi- 
gen, an aliphatische Reste oder aromatische 
Reste gebundenen Isocyanatgruppe ist, und 
dass 

die Komponente B als reaktive Gruppen 
Epoxidgruppen aufweist und ferner Hydroxyl- 
gruppen enthSlt. welche die Vernetzung der 
freien Isocyanatgruppen des entsprechende n 
Bestandteils der Komponente A bewlrken, wo- 
bei die Komponente B vorzugsweise ein Hy- 
droxygruppen enthaltendes Epoxidharzsystem 
ist. und dass die Komponente B ausserdem 
einen latenten Harter enthSlt. der zur einer 
Vernetzung des die Epoxidgruppen enthalten- 
den Bestandteils fOhrt, sobald dieser mit Was- 
ser in BerUhrung kommt, wobei dieser latente 
Harter vorzugsweise ein Aidimin, Ketimin oder 
Oxazolidin ist, und wobei gegebenenfalls 

die Komponente A zusStzlich einen Be- 
schleuniger oder Aktivator fur den in der Kom- 
ponente B enthaltenen latenten HSrter fUr die 
Vernetzung des die Epoxidgruppen enthalten- 
den Bestandteils enthalt, sodass 

bei Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente B eine HUrtung der Komponente 
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34 



A erfolgt und allenfalls auch die HSrtung der 
Komponente B durch den in der Komponente 
A enthaltenen Beschleuniger Oder Aktivator fur 
den latenten HSrter der Komponente B erfolgt 
und wobei. 

bei Kontakt der Komponente A und bei 
Kontakt der Komponente B mit Wasser, sowohl 
eine Hartung der Komponente A als auch eine 
Hartung der Komponente B erfolgt. 

10. Zweikomponentlge Klet)e-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemSss einem der An- 
sprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Komponente A einen Bestandteil ent- 
hSIt, der als reaktive Gruppe Silangruppen auf- 
weistt und 

die Komponente B einen Bestandteil ent- 
halt, der als reaktive Gruppe Epoxidgruppen 
aufwelst und einen Bestandteil, der be! Kontakt 
mit der Komponente A zu einer Hartung des 
die Silangruppen tragenden Bestandteils der 
Komponente A fUhrt, und dass die Komponen- 
te B ausserdem einen latenten Harter enthalt, 
der zu einer Vernetzung des die Epoxidgrup- 
pen enthaltenden Bestandteils fuhrt. sobald 
dieser latente HSrter mit Wasser in Beruhrung 
kommt wobei ein bevorzugtes Beispiel fUr ei- 
nen derartigen latenten HSrter ein Aldimin, Ke- 
timin Oder Oxazolidin ist, und dass 

die Komponente A gegebenenfalls ausser- 
dem einen Bestandteil enthSIt, der als Be- 
schleuniger Oder Aktivator fUr den latenten 
Harter der Komponente B wirkt. beispielsweise 
eine Aminogruppen und/oder Hydroxygruppen 
aufweisende Verbindung, und dass 

bei Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente B eine HSrtung der Komponente 
A erfolgt und gegebenenfalls auch eine Har- 
tung der Komponente B durch den in der 
Komponente A enthaltenen Beschleuniger oder 
Aktivator fUr den latenten Hdrter der Kompo- 
nente B erfolgt, und wobei bei Kontakt mit 
Wasser. sowohl eine HSrtung der Komponente 
A als auch eine HSrtung der Komponnte B 
erfolgt. 

11. Zweikomponentlge Klebe-, Dichtungs- Oder 
Beschichtungsmasse gemSss einem der An- 
sprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Komponente A einen Bestandteil enthSlt. 
der als reaktive Gruppe Epoxidgruppen auf- 
weist. und ferner einen latenten Harter enthalt, 
der zu einer Vernetzung des die Epoxidgrup- 
pen enthaltenden Bestandteils fUhrt, sobald 
dieser latente H3rter mit Wasser oder einem in 
der Komponente B enthaltenen Aktivator oder 
Beschleuniger fUr den latenten HSrter in Be- 
rUhrung kommt, wobei dieser latente Harter 



beispielsweise ein Aldimin, Ketimin Oder Oxa- 
zolidin ist, und dass 

die Komponente B einen Bestandteil ent- 
h3!t. der als reaktive Gruppe Silangruppen 

5 tragt. und ferner einen Aktivator oder Be- 

schleuniger fUr den in der Komponente A ent- 
haltenen latenten HSrter enthglt. sodass 

bei Kontakt der Komponente A mit der 
Komponente B die HSrtung der Komponente A 

10 erfolgt. und dass bei Kontakt der Komponente 

A, beziehungsweise der Komponente B, mit 
Wasser, sowohl eine Hartung der Komponente 
A als auch eine HSrtung der Komponente B 
erfolgt. 

T6 

12. Zweikomponentlge Klebe-. Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemSss Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, dass die reaktiven 
Gruppen des mtndestens einen Bestandteil der 

20 Komponente A. selbst zu einer Vernetzung der 

Komponente A fUhren, sobald diese Gruppen 
mit Wasser in BerUhrung kommen. Oder 

dass die reaktiven Gruppen des minde- 
stens einen Bestandteils der Komponente A 

25 selbst nicht in der Lage sind, mit Wasser eine 

Vemetzungsreaktion zu bewirken, wobei je- 
doch in der Komponente A zusStzltch ein la- 
tenter HSrter enthatten ist. der bei Kontakt mit 
Wasser einen H3rter freisetzt, der durch Reak- 

30 tion mit den reaktiven Gruppen des Bestand- 

teils zu einer Vernetzung der Komponente A 
fUhrt. und dass 

die Komponente C eine Mischung ist, die 
eine Feststoffkomponente enthSIt, welche kei- 

35 ne ionenaustauschende Wirkung besitzt. und 

ausserdem einen flQchtigen Bestandteil ent- 
hMlt. der ein Harter fUr die reaktiven Gruppen 
des mindestens einen Bestandteils der Kom- 
ponente A darstellt, oder der zu einer Freiset- 

40 zung des latenten Hgrters in der Komponente 

A fOhrt, und wobei 

der in der Komponente C enthaltene flUch- 
tige Bestandteil vorzugsweise Wasser oder ein 
spezieller flUchtiger Beschleuniger oder HSrter 

45 ist, unter der Voraussetzung. 

dass dann, wenn die Komponente A als 
reaktive Gruppen Isocyanatgruppen enthalt, 
diese Komponente A frei von einem HSrter 
Oder latenten Harter fQr die Isocyanatgruppen 

50 ist, und ausserdem die Komponente C als 

flQchtigen Bestandteil Wasser enthalt. der 
Feststoff dieser Komponente ein wasserver- 
dUnnbares, ionische Gruppen aufweisendes 
Polymer ist. 

55 

13. Zweikomponentlge Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemSss Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die reaktiven 
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Gruppen des Bestandteils der Komponente A 
Isocyanatgruppen sind, und die Komponente A 
vorzugsweise ein Polyurethanprepotymer mit 
endstandigen Isocyanatgruppen enthSIt, und 
dass die Komponente C eine Mischung aus 5 
einem ionische Gmppen aufweisenden Poly- 
mermateriai und Wasser darstelit, wobei das 
Ionische Gruppen aufweisende Polymer vor- 
zugsweise ein Potyurethan mil mlndestens ei- 
ner CarbonsSuregruppe Oder SulfonsSuregrup- io 
pe pro MolekQI des Polyurethans darstelit. 

14. Zweilcomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemass einem der An- 
sprUche 1 bis 13, dadurch gekennzelchnet. i5 
dass die Komponente A und/oder die Kompo- 
nente D mlndestens einen weiteren Bestandteil 
enthalt, der aus der Gruppe von Materialien 
ausgewahit ist. welche die folgenden Kompo- 
nenten umfasst: 20 

Bindemittel, vorzugsweise Polymermateria- 

lien. 

Weichmacher, 

FUllstoffe. vorzugsweise KieselsSurederiva- 
te. Gips. Talkum, Metallpulver. Kreide, Kaoline, 25 
Aktivkohle Oder Russ, sowie organische FUll- 
stoffe, beispielsweise Polyvinyichlorid. 

Thixotropiermittel, vorzugsweise Bentone. 
Russ, KleselsSurederivate, gef3llte Krelden, 
Polyvlnylchlortd, Harnstoffderivate, Oder Acryl- 30 
derivate, 

Farbstoffe und/oder Pigmente, und 
weitere Zusatze, welche die Anwendungs- 
eigenschaften. die Haltbarkeit der getrennt ab- 
gepackten Komponenten A und D oder die 35 
BestSndigkeit der geh^irteten Klebe-, Dich- 
tungs- Oder Beschichtungsmasse vert)essem. 
insbesondere Haftvermittler, oberflachenaktive 
Zusatzstoff, beispielsweise Emulgatoren, 
Flammschutzmittel, UV-Absorptionsmittel, 40 
Lichtschutzmittel und Stabilisatoren, beispiels- 
weise Antioxydantien, sowie fungistatisch 
und/oder bakteriostatisch wirkende Substan- 
zen. 

46 

15. Zweikomponentige Klebe-, Dichtungs- oder 
Beschichtungsmasse gemSss einem der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzelchnet. 
dass sowohl die Komponente A als auch die 
Komponente D bel Zimmertemperatur fliessfS- so 
hig Ist und dass bei Zimmertemperatur vor- 
zugsweise die Komponente A und die Kompo- 
nente D einen Mhnliche ViskositSt aufwetsen. 

16. Verwendung der zweikomponentigen Klebe-, 66 
Dichtungs- oder Beschichtungsmasse gemMss 
einem der AnsprQche 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass man 



die Komponente A mit der Komponente D 
vermischt und diese Mischung auf die zu kle- 
benden, abzudlchtenden oder zu t)eschichten- 
den Substrate auftr^gt, 

Oder dass man auf das Substrat zuerst 
eine Schicht der Komponente A und darOber 
eine Schicht der Komponente D, oder zuerst 
eine Schicht der Komponente D und darUber 
eine Schicht der Komponente A auftrgigt 

Oder dass bei der Verklebung einer Sub- 
stratflache 1 mit einer Substratflache 2 auf die 
Substratflache 1 die Komponente A und auf 
die Substratflache 2 die Komponente D aufge- 
bracht und die beiden zu verklebenden Sub- 
stratflachen miteinander in BerQhrung gebracht 
werden. 
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